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PRESNOST.
A ZADNE
KOMPROMISY.

Objevujte nas kalibracni servis.




KALIBRACNI SERVIS

www.hoffmann-group.com

KALIBRACNI SERVIS
oD NEJM(O)DERNIVEng' LOGISTIKY
NASTROJU V EVROPE.

Od srpna 2021 je skupina Hoffmann Group v Norimberku spolu se svym silnym globalnim
partnerem Trescal synonymem pfesnych, nekomplikovanych a spolehlivych sluzeb.

Tady, v nejmodernéjsim evropském logistickém centru pro nastroje a naradi, kalibrujeme
a rekalibrujeme vase méfici prostfedky a pomucky na jednom misteé.

VASE MERICI PROSTREDKY
V NEJLEPSICH RUKACH

Od doruceni, ptipravu a laboratore az po vydej zboZi jsou vase
méridla vyhradné v rukou specialistl, odbornikd a partnerd
v ramci naseho logistického centra.

Tym odbornikt Trescal Group disponuje mimo desetileti zkusenosti
v oblasti kalibrace méficich prostfedkl od nejriiznéjsich vyrobcl
také Sirokou Skalou akreditaci némeckého akredita¢niho uradu
Deutsche Akkredierungsstelle (DAKKS).

Odbornym poradenstvim podporujeme oddéleni technického
méreni ve vasem podniku a pomahame tak zajistovat tak kvalitu
vasich vyrobku a sluzeb.

NASE ADRESA:

Hoffmann Supply Chain GmbH
ServiceCenter - Kalibrierservice
Poststral3e 15b

90471 Norimberk

JEDNODUCHY POSTUP

P¥i ndkupu nového zbozi si mliZete vybrat nasi tovarni kalibraci
nebo kalibraci s akreditaci. Vase nové zbozi vam zcela pohodiné
zasleme véetné odpovidajiciho certifikatu.

Chcete si nechat kalibrovat méfici prostfedky a pomUcky, které uz
mate? Radi se o to postarame za vas! Vyzadejte si systémovy box,
bezplatné ndm jej zaslete, a velmi rychle od nas ziskate zpatky
méfici prostiedky a pomucky spolu s certifikéty!

(dalsi informace na stranach 6 a 7)

Méte daldi dotazy? Pfihlaste se na adrese
calibration@hoffmann-group.com.

Nas kompetentni tym je tu pro vas!

To zni jednoduse? Je to jednoduché!
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JEDNODUSE NA STRANE JISTOTY:
NASE KALIBRACNI A REKALIBRACNI
SLUZBA PRO VAS!

Kalibrace je nezbytnou soucasti zajisténi kvality. Délat kompromisy v této oblasti se mize rychle prodrazit:
Ve vétsiné pfipadl nese napfiklad odpovédnost za vadné vyrobky vyrobce. S ndmi jako Vasim partnerem
pro kalibraci Vasich méficich a zkusebnich prostfedkd si mlzete dat nohy na stdl a relaxovat:
Postarame se o cely proces, bezpecnou prepravua kalibraci a rekalibraci v souladu se standardy.
Samozfejmé bereme v Uvahu viechny pfedpisy a normy a standardy vaseho podniku.

DUSLEDKY NEDOSTATECNOSTI ZKUSEBNICH PROSTREDKU:
m Ztrdta dlvéry zakaznik( po dodani vadnych vyrobka.

m Nespravné vysledky méfeni ovliviuji dalsi procesy.

m Dodatec¢né naklady z dlvodu ruceni za vadné vyrobky.

= aj.

5DOBRYCH DUVODU PRO PRAVIDELNOU KALIBRACI.

Spravné kalibrované méfici prostfedky a pomcky zajisti ispéch vaseho podnikani!
Ale jak na to? Na tuto otazku mame stru¢nou a jasnou odpovéd'v nasledujicich péti bodech:

Bud'te rychlejsi a presnéjsi! Vyvarujte se drahych chyb! Blysknéte se pfi auditu!
...diky spravné kalibrovanym ...spolehliva méfici zafizeni ...spInénim norem kvality
méficim prostiredklim a pomuickam a pomucky vam pomohou podle ISO 9001.

v nejkratsim mozném terminu. najit chyby dfiv, nez se z nich

stane problém.

Udrzujte své standardy Zadné potize se zakonem!

kvality s lehkosti! ...s nasimi sluzbami mizete
...predpokladem kvalitniho vyrobku  splnit poZzadavky odpovédnosti
jsou kvalitni nastroje a naradi. za vyrobek, odpovédnosti vyrobce

a odpovédnosti vyplyvajici

ze zéaruky, i pozadavky vyplyvajici
ze zakonné Upravy cejchovani

a kalibrace.

Diky odbornému oSetfeni a pravidelné rekalibraci mdzete prodlouzit Zivotnost svych zkusebnich
prostfedkl a chranit je pfed poskozenim a nadmérnym opotfebenim. DlleZité v této souvislosti:
Komplexni skoleni zaméstnancl o manipulaci s méficimi a zkusebnimi prostiedky.
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AKREDITOVANA KALIBRACE: SILA NA SVETOVEM TRHU!

Volba spravného intervalu kalibrace hraje zésadni roli. Jako vyrobce chcete udrzet riziko nespravnych méfeni

na co nejnizsi trovni, ale zaroven chcete sledovat ekonomické faktory. V zasadé rozliSujeme mezi akreditovanou
kalibraci (DAkkS) a tovarni kalibraci (kalibrace 1SO).

Akreditovanou kalibraci provadéji laboratore, které maji certifikaci narodnich akreditacnich instituci

a mimo jiné spliuji pozadavky ISO/IEC 17025.

Prostfednictvim dohod ILAC, EA a akredita¢nich instituci v jednotlivych zemich maji vSechny certifikaty,
které jsou vystaveny akreditovanymi laboratofemi, evropskou platnost a spolehlivé obstoji v auditech.
Kromé toho existuje i celosvétova platnost.

V jednotlivych pfipadech se muize stat, Ze misto certifikatu DAKKS je k dispozici
certifikat jiné evropské akreditacni instituce (nap¥. BELAC).
Tento certifikat je platny bez omezeni jako doklad o akreditované kalibraci.

Dalsi informace o obou typech kalibrace najdete na strané 54.

KTERA KALIBRACE JE PRO MNE TA SPRAVNA?

Optimalné zvoleny kalibra¢ni cyklus mdze zajistit kvalitu zkusebniho prostfedku, a tim i méfeni.
Podle piislusnych norem musi byt kalibrace pravidelné potvrzovana. Mnoho firem zacina kalibra¢nim
intervalem 12 mésic(. V zavislosti na frekvenci pouzivani, pozadavcich na kvalitu a opotiebeni vsak
muze byt interval zkracen nebo prodlouzen.

Za pravidelnou rekalibraci odpovida firma, ktera méfici prostredky pouziva.

NASLEDUJICI KRITERIA VAM MOHOU POMOCI
URCIT SPRAVNY INTERVAL KALIBRACE:

m Cetnost pouzivani a opotiebeni. m Doporuceni vyrobce.

m Podminky pouziti a vlastnosti m Zkusenosti s podobnymi zkusebnimi prostfedky.
zkusebniho prostredku. = Diisledky naslednych $kod v pripadé

m Vlivy prostiedi jako napftiklad teplota. nedostatec¢nosti zkusebnich prostiedka.

m Pozadavky na kvalitu od zékaznik(l a standardy.
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SNADNEJI UZ TO NEJDE!
3 KROKY K DOKONALE
KALIBROVANEMU NASTROJI.

Diky naSemu systémovému boxu nam Vase méfici a zkuSebni prostfedky budou rychle a bezpecné
zaslany k nam — a také budou zaslany rekalibrované. Postup je velmi jednoduchy a Setrny k Zivotnimu
prostfedi: Diky zcela digitalnimu zpracovani nenf nutné tisknout kalibra¢nf certifikaty. Jsou centralné
ulozeny po dobu 10 let a Ize je kdykoli nacist.

Vyzadejte si systémovy box. Bezplatné zaslani.
Bud'to telefonicky na cisle: Zaslete své méfici a zkusebni prostredky
+49 911 6581 6372 jednoduse a bezplatné (s prepravnim stitkem DHL)
ey e o do nasi kalibra¢ni laboratore:
calibration@hoffmann-group.com Hoffmann Supply Chain GmbH
Rozméry systémového boxu: ServiceCenter - Kalibrierservice
PoststraBe 15b
m 450%350x300 mm* 90471 Norimberk

* Vé&tsi méfici prostredky a pomiicky zasilejte v originalnim baleni
nebo v podobné zabezpeceném obalu. Mate otazky k zasilani?
Obratte se na nas!

K jesté rychlejsimu zpracovani zakdzky pouZijte dodaci list:

Dodaci list a prepravni stitek DHL najdete zde:
https://hog.tools/calibration
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VSECHNY MERICI PROSTREDKY PREHLEDNE
S CONNECTED METROLOGY

Jde to jesté jednoduseji: S nasim systémem pro spravu
meéficich prostfedkd ,Connected Metrology” mate kdykoli
vdechny informace ve svych rukou. Kalibracni osvédceni

a protokoly, dodacf listy, stav Vaseho méficiho zafizeni atd.
Ve je bezproblémové integrovano s nasim kalibra¢nim servisem.

DALSI INFORMACE NA STRANE 12-13

tegmiomres [ e
/o Motfmann 670 \

Trescal........

CHE! Ksbriacechain
ALIBRIERS
|NFORMATION UMK =T

Vyuzijte profesiondlni sluzbu. Kalibracni certifikaty

Nasi zkuseni zaméstnanci prekalibruji vase Vase kalibra¢ni certifikaty jsou ulozeny centralné
méfici nebo zkusebni prostfedky a zaslou a lze k nim kdykoli ziskat pfistup ve formatu PDF
Vam je bezpecné zabalené zpét. po dobu 10 let. S ndmi mate jistotu - dodavatelim

sluZzeb nepfeddvame zadna data. Kromé oficidlniho
kalibra¢niho certifikatu od naseho partnera Trescal
obdrzite informacni list se véemi dllezitymi udaiji.

Na nasem online portalu mlizete sledovat
aktudlni stav svého zkusebniho prostredku.

Aktualni stav svého zkusebniho prostiedku
najdete na adrese:
https://hog.tools/dsp-calibration

Kalibra¢ni certifikdty naleznete kdykoli na strankach:
https://hog.tools/dsp-calibration




KALIBRACNI SERVIS www.hoffmann-group.com

RYCHLE, SPOLEHLIVE A JEDNODUSE:
CESTA VASEHO ZKUSEBNIHO
PROSTREDKU NASI LABORATORI.

Presnost a peclivost jsou pro nas alfou a omegou — zejména pokud jde o kalibraci. Vase méfici a zkusebnf
prostfedky jsou u nas v nejlepsich rukou! Kazdy krok od pfijeti zbozi po vraceni zasilky probiha velice
pozorné. Zde vidite, kterymi stanicemi prochazi méfici prostfedek.

Serializace

Cisty start do budoucnosti! Vase nastroje
muzeme zdarma serializovat pomoci
Hoffmann Unique ID.

S volitelnym systémem pro spravu
méicich prostiedkd Connected
Metrology méte vzdy prehled

o vsech méficich prostredcich.

Prijem zbozi

Zasilejte ndm své méfici prostiedky
prostfednictvim objednavky vyzvednuti
zdarma. Po doruceni jsou zésilky zaznamenéany
a predany nasemu partnerovi na misté.

Od nynéjska Ize stav vasich méficich
prostiedku kdykoli sledovat - v softwaru
Connected Metrology nebo na nasi
platformé digitélnich sluzeb.
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Temperovani

Vzhledem k pfirozené délkové roztaznosti
rdznych materiald musi byt méfici
prostfedky pred kalibraci temperovény.
Abychom vam mobhli zarucit kalibraci
vyhovujici standardu, temperujeme je

v nasi klimatizované rozmérové
laboratofi pfesné na 20,0 (+/- 1) °C.

Laboratofr

Nejmodernéjsi pristroje a zkuseni
pracovnici zajistuji pfesnou

a spolehlivou kalibraci

vasich méficich pfistroja.

Nase zkusebni laboratof

ma moznosti provedeni
akreditované tovarni kalibrace
nebo kalibrace DAKKS.

Vydej zbozi

Vase méfici prostiedky budou
bezpecné zabaleny a bezplatné*
odeslany na Vasi adresu.

*Od hodnoty objednévky 100 eur.
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NAS SILNY PARTNER.
VASE VYHODA DIKY ZKUSENOSTEM
A MEZINARODNI KOMPETENCI.

Nase nova kalibracni laboratof je jednou z nejmoderngjsich v Evropé. Se silnym partnerem Trescal
zde spojujeme zkusenosti a kompetence dvou mezindrodnich profesionald.

Nas partner plsobi na mezinarodni trovni a ma vice
nez 20leté zkusenosti v oblasti kalibrovani.

Spolecnost Trescal nabizi rozsahlé know-how v oblasti
testovani, kalibrace a oprav a ma radu akreditovanych
laboratofi po celém svété.

Presunem spole¢nosti Trescal do naseho TechnologyCenter
v Norimberku vam jako Hoffmann Group zpfistupriujeme
komplexni znalosti a osvédcené servisni sluzby obou
spolecnosti.

Zde jsme pro vas shrnuli nékterd dulezita fakta
0 nasem novém partnerovi:

m Zalozeno 1999.
m Hlavni pobocka v Pafizi.
m Pobocky ve 30 zemich v Evropé, USA, Asii a Severni Africe.

m Vyhledavany partner prednich spole¢nosti v chemickém
a farmaceutickém primyslu, letectvi, automobilovém
pramyslu, elektronice, vyrobé elektfiny a telekomunikacich.

m S celkovym poctem vice nez 780 mezinarodnich akreditaci
ve 28 rliznych méfenych veli¢indch nabizi spole¢nost
Trescal jedine¢né portfolio akreditaci.

10
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Trescal

SPOLECNE S TRESCALEM NABIZIME
RADU MOZNOSTIi KALIBRACE:

AKREDITOVANE MERENE VELICINY « DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
[D-K-15015-01-00

® Zrychleni o Vihkost

@ Akustika 6 Vahy

@ Délka @ Tlak/vakuum
g Tvrdost @ Teplota

@ Elektrika @ Cas/frekvence
% Sila / kroutici moment

DALSI MERENE VELICINY

Pritok kapalin Radiometrie/fotometrie

®

Pritok plynnych médii

00

INSPEKCE A ZKOUSKA

G Vymeéieni, prvotni kontrola matric Trouby/klimatiza¢ni komory

e . Vahy
ZkusSebni stroje materialu
(sila, tvrdost, pevnost)

DMS

B3SO0

1



| Anna,
produktova manazerka pro rué¢ni nafadi
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VZDY INDIVIDUALNE A VZDY
K DISPOZICI: NASI SPECIALISTE
NA MERICI TECHNIKU.

Nasi zkuSeni odbornici vam poradi kompetentné a o produktech rliznych vyrobcd
ve VSech otazkach tykajicich se kalibrace a méfici techniky.

Chcete si vyzadat nabidku? Mate dotazy tykajici se Vasi objednavky nebo dodavky?
MUzete volat nasim centralnim kontaktnim osobdm, radi vam poradi, co dal.

NASE ADRESA: JAK NAS KONTAKTOVAT:
Hoffmann Supply Chain GmbH Telefon +420 371 707 254, +421 262 520 495
ServiceCenter - Kalibrierservice E-mail calibration@hoffmann-group.com

Poststrale 15b
90471 Norimberk

| l
\




NASI ODBORNI PORADCI
ZNAJI PRAKTICKY VSECHNY
FREZY OSOBNE. VETSINU

Z NICH ZNAJI JAKO SVE BOTY.

Vase projekty jsou pro nds stejné dullezité, jako by byly nase.
Po Vasem boku je neustale vice nez 1 400 odbornych
poradct — osobné a se $pickovou kvalifikaci. Po celém svété.

f

www.hoffmann-group.com

/% Hoffmann Group
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Rekalibrace rozmérovych
méfricich zafizeni:

m Indika¢ni méfici zafizeni:
Posuvna méfitka, trmenové mikrometry,
Ciselnikové uchylkoméry, presné uchylkoméry,
vyskomeéry, pravitka atd.

m Kalibry a miry:
Zékladni mérky, kontrolni koliky, méfici kalibry,
kalibra¢ni krouzky...

Posuvna méritka / posuvné hloubkoméry

Piesnost: DIN EN 1SO 13385-1/13385-2 ! .
Zku$ebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 9.1/ list 9.2 :' e —a
Poznamka: U digitalnich posuvnych méfitek se na ochranu ™
méfidla neprovadi odmagnetizovani. )

Maximalni rozsah méfeni mm 200 300 500 1000 2000 3000
<P [1[15T | Rekalibrace posuvného méfitka / posuvného hloubkoméru (9,90) (18,65) (29,20) (60,60) (86,20) (160,50)

5021015 I;:I;(allg)race posuvného méfitka / posuvného hloubkoméru (17,70) (23,60) (40,50) (67,20) B _

Hakovy hloubkomér

Pfesnost: DIN EN ISO 13385-2
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 9.2

Poznamka: U digitalnich posuvnych méfitek se na ochranu
méfidla neprovadi odmagnetizovani.

Maximdlni rozsah méfeni mm 200 300 500 1000 1500
=111 P77 Rekalibrace hloubkoméru s hackem (13,-) (20,40) (33,10) (61,20) (69,-)

5021235 I;:Irllci;)race hloubkoméru s héckem (16.-) (23,60) (36,70) (73.40) B

Univerzalni méici pristroj
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 9.1 a Udaje vyrobce
Poznamka: Smrstovaci a specialni posuvna méfitka na vyzadani.

Maximadlni rozsah méfeni

S BT Rekalibrace, univerzélni méfici pistroj (47,20)
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Tfrmenové mikrometry

Pfesnost: DIN 863-1
Zku3ebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 10.1
(v€etné nastaveni pocatecni hodnoty)

Maximadlni rozsah méfeni
<\ L1153 | Rekalibrace tfimenového mikrometru

Maximalni rozsah méfeni
1P J1[153 | Rekalibrace timenového mikrometru

Maximdlni rozsah méfeni

=< Rekalibrace trmenového mikrometru
< 02 2015 DAKkS

[! MéFici kovadlinka pro tirmenové mikrometry

mm 25 100 200 300 400 600
(18,35) (21,40) (28,50) (35-) (38,90) (52,80)
mm 800 1000 1500 2500
(82,40) (92,40) (109,-) (122,-)
mm 100 300 600
(28,60) (46,50) (72,-)

(= =|1’:Eb=:

=

i

Typ
<) a1 [3%) Rekalibrace vyménitelného méficiho dorazu

[! Nastavovaci rozméry pro tfrmenové mikrometry

Pfesnost: DIN 863-1 a DIN EN ISO 286-1
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.4

(22,60)

T

Maximalni jmenovity rozmér
=\ 21153 | Rekalibrace nastavovaciho rozméru

=< Rekalibrace nastavovaciho rozméru
£ 022095 DAkkS

mm 100 300 500 900 1000 2000
(10,50) (19,60) (25,60) - (47,-) (92,40)
(29,60) - - (51,60) - -

Mikrometry s presnym tchylkomérem

Pfesnost:
022105 - DIN 863-1
022115 - DIN 863-1 a DIN 863-3
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 10.3

Maximalni rozsah méfeni

=3\ 2o 15| Rekalibrace mikrometru s presnym tchylkomérem
=< Rekalibrace mikrometru s pfesnym tichylkomérem
< 02 2115 DAKKS presny y

mm 25 100 200
(41,20) (44,10 (49,10)

(53,60) (72,80) —

PrisluSenstvi pro zavitové tfrmenové mikrometry

Zkouska: Uhel $térbiny a kuZele a také teoreticky odstup hrotd.

MaximaIni jmenovity rozmér
=< Rekalibrace nastavovaného rozméru
¢ 022335 pro timenové mikrometry bokd zavitu

Zkouska: Uhel $térbiny a kuzele.

mm 100 200

(30,70) (51,60)

Typ

Rekalibrace Stérbinové a kuzelové hlavice
¢ 022345 pro tfmenové mikrometry boki zavitu
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Hloubkoméry a vestavné mikrometri

Presnost: DIN 863-2

Zkusebni smérny ukazatel:
022185/2195 - VDI/VDE/DGQ 2618, list 10.5 hloubkoméry
022285/2295 - VDI/VDE/DGQ 2618, list 10.4 vestavné mikrometry

Maximalni jmenovity rozmér

<\l by | Rekalibrace hloubkoméru (26,90)

5022195 Rnilﬁlg)race hloubkoméru (74.20)

MaximaIni jmenovity rozmér mm
<) piy by Rekalibrace vestavného mikrometru (26,30) - (42,50)

5022295 E;kkall(igrace vestavného mikrometru _ (67,80) _

[] Mikrometry drahy vietena > 25mm

Typ

=\ gl k[ | Priplatek u drahy vietene od 25 mm (17,15)

[l Prodlouzeni pro hloubkoméry

Pfesnost: DIN 863-2
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 10.5 hloubkoméry

Maximalni jmenovity rozmér mm 200 300
<\ b 1153 | Rekalibrace prodlouzeni pro hloubkoméry (20,40)

5022215 Rekalibrace prodlouzeni pro hloubkoméry

DAKKS - (35,40

Snimace vnitinich hran

Zkusebni smérny ukazatel: Interni metodicky pokyn, tdaje vyrobce

Poznamka: Vcetné rekalibrace ciselnikového uchylkoméru,
viz ¢. 023005 resp. 023015.

yp |

=18y Rekalibrace snimade vitfnich hran (23,70)

Celistové a dvoucelistové dutinoméry
Draha vietene az 25 mm u Celistovych a dvoucelistovych vnitnich mikrometrd.

Pfesnost: Udaje vyrobce
Zkusebni smérny ukazatel: Interni metodicky pokyn

Maximdlni rozsah méfeni mm 50 75 100 200
<3 )iy {Ts) Rekalibrace Celistového vnitfniho mikrometru (28,90) (32,70) (44,90) (63,20)

5022375 RD:I;(aIIgrace Celistového vnitfniho mikrometru (35,80) 3 (73,80) B
18
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Dutinoméry s 2-bodovym dotykem

Draha vietene az 25 mm.

Pfesnost:

022445 Vel. 100; 200; 400/2455 Vel. 200 — DIN 863-4

022445 Vel. 600; 1500; 2000/2455 Vel. 950 — Podnikova norma / tidaje vyrobce
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 10.7.

Maximalni rozsah méfeni mm 100 200 400 600 950 1500 2000
<\ p 2oL Vi Y Rekalibrace 2bodového dutinoméru (30,70) (37,40) (47,60) (56,80) - (89,-) (140,50)

5 02 2 455 RDiI?II(isl:race 2bodového dutinoméru B (40,40) B B (89,-) B N

Prodlouzeni pro dutinoméry s 2-bodovym dotykem

022475 - Az950 mm.
Piesnost: DIN 863-4; DIN 286-2; podnikova norma; idaje vyrobce
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 10.7
(v kombinaci s dutinomérem)

Maximalni rozsah méfeni mm 100 300 500 950 1000 1500

= Rekalibrace prodlouzent pro vnitini mikrometr
$022465 P (13,45) (20,90) (30,90) - (46,90) (60,60)

Rekalibrace prodlouzeni pro vnitfni mikrometr
<) Pl Ly Y s 2bodovym kontaktem - - - (24,90) - -
DAKkS

Dutinoméry s 3bodovym kontaktem

Dréha vietene az 25 mm.
Pfesnost: DIN 863-4
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 10.8

Maximalni rozsah méfeni
=112 L1157 | Rekalibrace 3bodového dutinoméru (22,70) (25,-) (34,10) (38,20) (42,60) (48,50)

5022515 RDiI?II(isl:race 3bodového dutinoméru B B B B (45,10) B

Zarizeni pro méreni délek s indukénim
méficim dotykem a zobrazovaci jednotkou

Poznamka: V pfipadé sefizeni je nutna druhd kalibrace.
Zaslete také zobrazovaci zafizeni.

Typ

1P ) %5 Rekalibrace méficiho dotyku (64.40)

19



KALIBRACNI SERVIS

Ciselnikové uchylkoméry, analogové a digitalni
Pfesnost: DIN 878 nebo udaje vyrobce.
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ/DKD 2618, list 11.1/ list 11.4

Maximalni rozsah méfeni mm 10 12,5 30 50 100
=i 21153 Rekalibrace diselnikového tchylkoméru, analogového / digitalniho (17,15) (20,-) (24,20) (31,90) (48,20)

5023015 RD:I;(aII(iSl))race Ciselnikového tchylkoméru, analogového / digitélniho _ (24,90) _ (44,70) (73,80)

Presny tchylkomér
023195 — Rozsah méfeni max. 3 mm.
Pfesnost: DIN 879
Zkusebni smérny ukazatel:
023185 - VDI/VDE/DGQ 2618, list 11.2
023195 - VDI/VDE/DGQ/DKD 2618, list 11.2

Typ
=i pAcyi i) | Rekalibrace presného tchylkoméru (21,30)

=< Rekalibrace presného tichylkoméru
5023195 DAKKS P y (33,40)

Packovy uchylkomér

Presnost:
023335 - DIN 2270/ idaje vyrobce

Zkusebni smérny ukazatel:
023335 - VDI/VDE/DGQ 2618, list 11.3
023345 - VDI/VDE/DGQ/DKD 2618, list 11.3

Poznamka:

023345 - Kalibrace DAKKS pouze pro typy A + C s rozsahem méfeni az 3,2 mm.

3

Typ ANALOG DIGITAL

< \pAckl) | Rekalibrace packového dchylkoméru 21,-) (38,60)

5 023345 Rnilﬁlllgrace packového tchylkoméru (26,30) (51.20)

7 o

MéFici mastky

Presnost: DIN 863-2
Zkusebni smérny ukazatel: Interni metodicky pokyn

\

Typ

S pIeE]5T | Rekalibrace méficiho mistku (15,15)
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Presné vnitini méf¥ici pristroje
Presnost: VDI/VDE/DGQ 2618, list 13.2 / udaje vyrobce
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 13.2
Poznamka: V¢etné rekalibrace ¢iselnikového tchylkoméru, viz ¢. 023005 resp. 023015.

[l Konstrukce A

Zéakladni téleso + méfici nastavce (pocet podle tabulky). Dalsi obsah sady odpovidajici.

Poet méicich ndstave T

<3 ) pie i Rekalibrace presného vnitiniho méficiho pristroje pro malé otvory (31,50)

Pocet méficich nastavcli

5023255 RDi\'ﬁlll(lgrace presného vnitiniho méficiho pfistroje verze A (38,70)

[ Konstrukce B+C

1
| —
[ Y S SN -5
@
=¥

Maximalni rozsah méfeni mm 18 60 160 400 800
5023215 Rekalibrace presného vnitfniho méficiho pfistroje pro malé otvory (30,40) (38,30) (42,30) (46,60) (69,-)
Typ B/C
5023225 RDi\'?Il(i:mce presného vnitiniho méficiho pfistroje verze B+C (72,20)

3D snimace

Typ 3

=i 1pAesti kT | Rekalibrace 3D snimate (108,50) .I

Tloustkomér
Zkusebni smérny ukazatel: Interni metodicky pokyn

Maximélni hloubka méeni T O T

<) pielipy Rekalibrace tloustkoméru - (20,40)
=< Rekalibrace tloustkoméru
5023435 DAkkS (28,50) -

Vnéjsi/vnitini rychloméridlo
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 12.1 (vné) resp. list 13.1 (uvnit¥)
Poznamka: Vnéjsi prdmér az 200 mm, vnitini prdmér 2,5 az 200 mm.
023465 — Délka méficiho ramene az 200 mm.

Typ

=1 pe T L% | Rekalibrace vngjsiho tloustkoméru / dutinoméru (31,30)
5023465 Rbilﬁlll(lgrace vnéjsiho tloustkoméru / dutinoméru (40,50)




KALIBRACNI SERVIS

Digitalni vyskoméry

Zkusebni smérny ukazatel: Interni metodicky pokyn

Poznamka: Pred odeslanim aktivujte prepravni jisténi. Zaslete také sitovy napajec, nastavovaci glete‘ ke ¢
standard a méfici dotyk. Zkouska odchylky od pravouhlosti a rovnosti (az maximalné Za vy “ap'ille adl‘d
800 mm) na poptévku. Zaslete v pivodnim obalu nebo v podobném stejné s‘“:,ovaci Sta“k!
bezpeéném baleni. Pokud bude obal vyhodnocen jako nevhodny, vzniknou ndstaméﬁd doty
dalsi naklady z divodu vymény za bezpeéné baleni.

MaximaIni jmenovity rozmér mm 400 800 1000

=216 Rekalibrace digitdIniho vyskoméru (328,-) (406,-) (464,-)
5024015 RD?\':]II(?HCE digitalniho vyskoméru (355,-) (@13,-) a73,-)

Nastavovaci mérky pro vyskoméry

Zkusebni smérny ukazatel: Podle Gidajl vyrobce.

Typ

<3 ) pApIET Rekalibrace nastavovaciho rozméru pro vyskomér (65,20)

Vyskoméry a rysovaci pristroje/vyskové posuvné méritko
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 9.3
Poznamka: Zaslete také nadrhovy hrot.

o|¢éné 1

glete P potem”

nzcs:cjrhO")"“hr
s

Maximalni rozsah méfeni mm 300 600
I PR EY | Rekalibrace vygkového nddrhu (38,90) (57,80) (77,40)

5024645 RD;'?II(igmce vy3kového nadrhu (63,40) (96,-) (140,50)

Vyskové mikrometry

Pfesnost: Podle udajt vyrobce.
Zku3ebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 10.6

Maximlni jmenovity rozmer mm [ —

1P %) Rekalibrace vyskového mikrometru (244,-)

Granitové desky
Pfesnost: DIN 876
Zkusebni smérny ukazatel: interni metodicky pokyn ; ranit°" misté
Poznamka: Dal3i velikosti viz Kalibrace na misté. Vétﬂ‘?bmce nd 44)
Ka (0d strany
Délkaxsitka mm 400x400

=i pAe 1) | Rekalibrace granitové desky (70,-)
= Kalibrace granitové desky
023615 [Fimh (160,50)

Pfijdeme k Vam - dobré diivody pro kalibraci na misté.

Radi provedeme kalibraci Vaseho méfriciho zafizeni pfimo u Vas nebo na Vasich systémech.
m Minimalni naklady na vypadky.

m Odpadaji ndklady na piepravu a baleni tézkych a objemnych méficich pfistrojt.

m Ochrana vaseho citlivého méficiho zafizeni.

m Trvale nainstalované méfici zafizeni nelze odeslat ke kalibraci.

m Kalibrace velkého mnozstvi kusa.

Dalsi informace najdete na stranach 44 - 46.
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Presné mérici stoly
Zkouska: Kalibrace rovinnosti.
Pfesnost: DIN 876
Poznamka: 74dné kalibrace Dakks u pfesnych méficich stold.

Délkaxsitka

=\ p L35 | Rekalibrace presného méficiho stolu (74,40)

Plochy, dorazovy a vlasovy thelnik
Pfesnost:
025005 - DIN 875
Zkusebni smérny ukazatel:
025005 - VDI/VDE/DGQ/DKD 2618, list 7.1, moznost 2
025015 - VDI/VDE/DGQ/DKD 2618, list 7.2, moznost 1
Poznamka: Kalibrace vsech ahlovych vztah( (varianta 1) na poptavku.

Maximdlni délka ramene mm 100 200 500 750 1000
<) pASYI[1BY Rekalibrace ocelového Ghlu (16,80) (23,90) (38,80) - (55,80)
=< Rekalibrace ocelového Ghlu

2025015 pyp (30,80) - - (45,70) -

Kalibracni ahelniky
Presnost: DIN 875-2

Délkaxsitka mm 800x600

=1 1pA01%%T | Rekalibrace kalibraniho Ghelniku (209,-)

Univerzalni ahlomér analogovy a digitalni

Zkusebni smérny ukazatel:
025715/5725 - VDI/VDE/DGQ 2618, list 7.2

Typ
= Rekalibrace univerzdiniho dhloméru
025715 (max. 1000 mm) (57,80)

Rekalibrace univerzalniho thloméru
< P2y P (max. 1000mm) (87,80)
DAkkS
=HIPISY )| Rekalibrace ndhradni listy (26,40)
= Rekalibrace ndhradnilisty
025785 [ (30,90)

Uhlomér
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 7.2

Typ
< 1Pty Y | Rekalibrace Ghelniku / hloméru

= 02 582 5 Rbilﬁlll(i;)race Ghloméru
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KALIBRACNI SERVIS

Stredici thel, uhel Spice a thel zkoseni

Pfesnost: Podle udajt vyrobce.
Zkusebni smérny ukazatel: Na zdkladé VDI/VDE/DGQ 2618, list 7.1

Maximalni délka
=) pATiE%T Rekalibrace dostiedného, ostrého dhlu a dhlu zkoseni (30,-)

Vlasova pravitka

Pfesnost: DIN 874-2
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 5.2

Maximdlni délka mm 200 500 1000 1500
<3 ) pA1[1Y ) Rekalibrace viasového pravitka (14,85) (24,90) (36,20 (47,40)

5026015 RD(‘e\k:II‘i;)race vlasového pravitka B (33,30) _ B

Plocha pravitka

Pfesnost:
026085 — DIN 874-1
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 5.1

Maximalni délka mm 500 1000 2000 3000
<1 A1} | Rekalibrace plochého pravitka (25,70) (45,70) (65,20) (96,40)

5026095 Rniﬁlgmce plochého pravitka (42,40) _ B _

Ocelova meéritka

Pfesnost: DIN 866/ 1+2
Zkusebni smérny ukazatel: Interni metodicky pokyn

Poznamka: Vel. 500/2; 1000/2; 2000/2; 3000/2 - $itka > 25 mm.

Maximaini délka ™ 500 | 5002 | 1000 | 100072 | 2000 | 200022 | 3000 | 300072
S P2 PLIEY | Rekalibrace ocelového méfitka (31,50)  (51,40) = (66,200 = (104,50) = (101,50) (157,-) = (152,50) (188,-)
5026215 [ (7820)  (125-)  (10350) (166-) - ~ (17450)  (208)
Skladaci metry

Zkusebni smérny ukazatel: Interni metodicky pokyn.

Maximalni délka mm 2000 5000

SHIPAEYLT | Rekalibrace sklddaciho metru (12,80) (32,30)
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Svinovaci metry

Pfesnost: DIN 6403
Zkusebni smérny ukazatel: Interni metodicky pokyn

Poznamka: Vel. 5/2;10/2; 30/2 - $itka pasma > 25 mm.

Maximélni délka m 5 5/2 10 10/2 30 30/2 50
<) pAy Y Rekalibrace svinovactho metru (12,80) = (33,30) = (51,40) = (50,20) = (77,80) = (55,60) - (66,20)
=< Rekalibr. posuvn. meritka/mereni hloubk:

£026255 |y 4 - (5200 - - - (1104 (17550) (134,50)

Obvodova/priimérova pasova méridla
Zkusebni smérny ukazatel: Interni metodicky pokyn. Dalsi velikosti na poptavku.

Maximalni délka mm 1000 3000 6000
<\ pAyLi5Y | Rekalibrace obvodového pasového méfidla (51,40) (83,80) (141,50)
5026295 RDi\';?Il(igme pasma pro méfeni obvodu (66,-) (103,-) (149,-)
maximalni primér mm 10000
5026425 Rnilﬁall(isl:race pasma pro méfeni priméru (208,-)
Sklonoméry

026665 — Maximalni délka 2 000 mm.
026685 — Sefizeni elektronickych sklonomérd, presnost < 0,01°
podle nadrocnosti a typu pfistroje.
026605/6625 — Maximalni délka 400 mm.
Zkusebni smérny ukazatel: Podle DIN 877 a DIN 2276, ¢ast 1a 2

Presnost mm/m 0,02 0,10

<) pA 1Y Rekalibrace ramové vodovahy (98,-) (71,60) (55,40)
<\ pAyLY | Rekalibrace vodovahy na hiidele (70,-) (51,20) (37,50)
S 1pA %) | Rekalibrace vodovahy - - (28,60)

Piesnost i |

<3 ) pA 1) Rekalibrace elektronického sklonoméru (55,40)

Sinusové pravitko
Zkusebni smérny ukazatel: DIN 2273

Maximéln délka mn T ——

=121 1) Rekalibrace sinusového pravitka (71,20)



KALIBRACNI SERVIS

Rekalibrace kalibri a mérek:

Paralelni zakladni mérky
Kontrolni koliky

Kalibry

Nastavovaci krouzky
Malé kalibry...

Paralelni zakladni mérky, tovarni kalibrace
Zkusebni smérny ukazatel: DIN EN ISO 3650, tovérni kalibrace podle VDI/VDE/DGQ 2618, list 3.1
Poznamka: Signovani jednotlivych koncovych mérek neni mozné.

[l Kompletni kalibrace (moznost 1)
Méfici rozsah: VizudIni kontrola, pfepracovani, nasunovaci zkouska, 3 méfici cykly (5bodové méreni).

Pouziti: Prenos rozméru, kalibrace/testovani vysoce kvalitnich méfidel a zafizeni.
Délka v mm Tolerance
0
Rekalibrace koncové mérk
g 02 0815 Volba 1 y 0,5-100 1
2

|| Omezena kalibrace (moznost 2)

Méfici rozsah: VizudIni kontrola, pfepracovani, zkouska rovinnosti pomoci plochého sklicka, 2 méfici cykly (5bodové mérenti).
Pougziti: Pracovni standard (napf. testovani ru¢nich méfridel).

Délkavmm Tolerance
0
¢ 020835 05-100 1
" o 2
‘I;zll(;lalbzrace koncové mérky g z igg
> v
2028075 40800 Viechny
do 1000
[! Minimalni kalibrace (moznost 3)
Méfici rozsah: VizudIni kontrola, pfepracovani, 2 méfici cykly (5Sbodové méreni).
Pouziti: Méfici a kontrolni lohy ve vyrobé.
Délkavmm Tolerance
0
g 020855 0,5-100 1
. . 2
‘I;gliablillbsrace koncové mérky g z igg
£ 028065 40800 Vsechny
do 1000

Vysvétleni k volbam zakladnich mérek

Podle VDI/VDE/DGQ 2618, list 3.1

Mé¥ici rozsah

Vizudlni kontrola, pfepracovani, nasunovaci zkouska.

Varianta 1 3 méfici cykly (Sbodové méfeni). Prenos rozméru.
Varianta 2 VizudIni kontrola, piepracovani, zkouska rovinnosti pomoci rovinného skla.  Pracovni standard
arianta 2 méfici cykly (Sbodové méfeni) > 100 mm: Stfedni rozmér. (napf. testovani ru¢nich méfidel).

Vizudlni kontrola, prepracovani.

Varianta3 (Standard) 2 méfici cykly (5Sbodové méfeni) > 100 mm: Stfedni rozmér.

26

Méfici a kontrolni Glohy ve vyrobé.

Cena za jednotku
(14,65)
(12,20)
(10,80)

Cena za jednotku

(11,95)
(10,80)
(9,90)
(44,50)
(98,-)
(208,-)
(244,-)

Cena za jednotku

(8,90)

(7,60)

7-)
(35,60)
(79,80
(139,-)
(146,50)

Kalibrace / zkousent vysoce kvalitnich méfidel a zafizeni.
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Paralelni zakladni mérky, kalibrace DAkkS
Zku3ebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 3.1

I Kompletni kalibrace (moznost 1)
Méfici rozsah: Vizualni kontrola, pfepracovéni, nasunovaci zkouska, 3 méfici cykly (5bodové méreni).
020605 - Nejistota méfeni od 0,08 um + 0,8 X 10-6 x L.
020615/0625 — Nejistota méfeni od 0,1 pm + 0,6 X 106 x L.

Pouziti: Pro zakladni mérky k prenosu rozméru, napf. zakladni mérky,
které se pouzivaji ke kontrole jinych méfidel.

Poznamka: Uvedena nejistota méfeni je mimo jiné nejmensi méfitelnou nejistotou
méfeni v zavislosti na kvalité povrchu mérenych ploch. Od 0,5 mm pro
viechny tolerance. Signovani je umisténo na boxu. Signovéni jednotlivych
koncovych mérek neni mozné.

Délka v mm Material (Cena za jednotku
£ 020605 Ocel (30,90)
VT foalbrace sady kancovjch meek 0,5-100 Keramika (32,30)
£ 020625 Karbid (33,80)

I Omezena kalibrace (moznost 2)
Méfici rozsah: Vizualni kontrola, pfepracovéni, zkouska rovinnosti pomoci plochého sklicka, 2 méfici cykly (5bodové méreni).
020635 - Nejistota méfeni od 0,1 um + 1,0 x 106 x L.
020645 — Nejistota méfeniod 0,15 um + 1,0 X 106 X L.
020675 — Nejistota méfeni U= 0,15+ 1,0 x 106 x L.

Pouziti: Pro pouziti jako pracovni standard, napt. pro kalibraci/testovani méficiho zafizeni, ulohy vysoce kvalitniho méreni ve vyrobé.
Délkav mm Material Cena za jednotku
020635 Ocel (24,80)
& 02 0645 0,5-100 Keramika (27,50)
g 02 0675 Rekalibrace koncové mérky Karbid (28,90)
Varianta 2 DAkkS do 200 (132,-)
= do 400 (185,-)
$028185 do 800 Oce 273,-)
do 1000 (300,-)
[! Minimalni kalibrace (moznost 3)
Méfici rozsah: Vizualni kontrola, pfepracovéni, 2 méfici cykly (Sbodové méreni).
020865 — Nejistota méfeni od 0,15 pm + 1,0 X 106 x L.
020875 - Nejistota méfeniod 0,2 pm + 1,0 x 106 x L.
020905 — Nejistota méfeniU=0,2+ 1,0 x 10-6 x L.
Pouziti: Standardy s vétsi nejistotou méfeni.
Délka v mm Materidl Cena za jednotku

% 02 0865 Ocel (23,20)
£ 020875 0,5-100 Keramika (26,40)

=y
=

S PAEIET S Rekalibrace koncové mérky Karbid (25,20

Varianta 3 DAKkS do 200 (67,60)

- do 400 (104,50)
£028175 40800 Ocel (164,-)
do 1000 (173,50)
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KALIBRACNI SERVIS

Specialni rozméry

Koncové mérky az 0,5 mm, koncova mérka 0,5 — 200 mm s rozmérovymi mezistupni kulaté / hranaté.
Méfici rozsah: Vizualni kontrola, pfepracovani, nasunovaci zkouska, 3 méfici cykly (5bodové méreni).
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618 list 3.1

s

Typ

<) i kY Rekalibrace specidlni zékladni mérky (22,20)

Méici celisti pro drzak zakladnich mérek

Odchylka tloustky a rovinnosti, podle tdajl vyrobce.

SPITZE SCHNABEL

Rekalibrace méfici celisti pro drzak zakladni mérky
paar

5028225 IRékalibrace rysovaci jehly pro drzék zékladni mérky (24,60) _

Méfici koliky
Pfesnost: DIN 2269.
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.2
Poznamka: Varianta 1: Primér ve tfech rovinach a s oto¢enim o 90 stupid. Od 0,17 mm, kulatost

od 2 mm. Dalsi varianty na poptavku. Primér > 20 mm zaslete jako mezni valeckovy
kalibracni trn. Signovani je mozné pouze pro kontrolni koliky s rukojeti. m

- (41,60)

|
I

Toleran¢ni tfida

<) pap LY Rekalibrace priméru kontrolniho koliku (varianta 1) (10,70) (9,45) (8,35)

Maximéini & mm
= 02 82 5 5 RD;I(:II(i;)race priiméru a kulatosti kontrolniho koliku (varianta 2) (22,20)
5 02 8265 RDt‘e‘I;(aII(ist:race priméru kontrolniho koliku (varianta 1) (17.80)

Sady kontrolnich kolik
Pfesnost: DIN 2269
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.2

Poznamka: Varianta 1: Primér ve tfech rovinach a s otoc¢enim o 90 stupnit. 0d 0,17 mm,
kulatost od 2 mm. Dal3i varianty na poptévku. Signovéni je umisténo na boxu.

Obszh sady s I ———

=i 1 pA1}itieY | Rekalibrace kontrolniho koliku a 20 mm (préimér) varianta 1 (18,90)

Obszh sady ks |

Rekalibrace kontrolniho koliku az 20 mm v sadé (priimér), varianta 1
5020895 [t (primér] (35,60)

I;;I;(all(lsl:race kontrolniho koliku az 20 mm v sadé (priimér a hazivost), varianta 2 (44,40)
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Draty na méfreni zaviti

Pfesnost: DIN 2269.

Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.2
Poznamka: od 0,17 mm. Dal3i varianty na poptévku.

Typ
P2 15 Rekalibrace dratu na méfeni zavitd (varianta 1)

= Rekalib tméru drét éfeni zavitll (varianta 1
5028915 Di ka kIS race priiméru drétu na méfeni zévitd (varianta 1) (46,40)

Ploché sklicko/plocha skla

Zkouska: Tloustka, rovnobéznost a odchylka rovinnosti.
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 6.1

1) p 2L Rekalibrace plochého sklicka

Zkusebni valce

Zkouska: Kulatost, pravouhlost a pfimost.
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.6

maximdlni vyska
<1 p2 e | Rekalibrace zkusebniho valce (146,50)

Radiusové sablony
Pouze kalibrovatelné provedeni.
028945 - Maximélni radius 50 mm.
028955 — Maximélni radius 40 mm.
Zkusebni smérny ukazatel: Podle dokumentace vyrobce a internich metodickych pokynt.

Poznamka: Jiny obsah sady na vyzadani.

Pocet radiusi
S ) Y Rekalibrace polomérové sablony / radius

Pocet radiusi

502 8955 I;ilzallgrace polomérové Sablony / rédius

Sparové mérky

Podle DIN 2275 nebo Udajl vyrobce. Ur¢eni skute¢ného rozméru.

Zkusebni smérny ukazatel: Interni metodicky pokyn.
Poznamka: Jiny obsah sady na vyzadani.

Pocet pliski

<1 p 2 %) | Rekalibrace sparové mérky, délka az 100 mm (2,63) (15,80) (34,30) (52,80) (84,40)

Rekalibrace sparové mérky, délka az 100 mm,
2028975 ECpALL (5,80) (34,90) (75,80) (116,50) (186,-)
DAKkS

Zavitové Sablony

Zkusebni smérny ukazatel: Interni metodicky pokyn

Poznamka: Jiny obsah sady na vyzadani.

Pocet pliski
S P2 L LY Rekalibrace zévitové Sablony (2,63) (42,20) (58,-) (79,-) (137,50)
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KALIBRACNI SERVIS

Mezni valeckové kalibra¢ni trny / mezni kalibry drazek hrideld
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.1

Poznamka: Cenaod 1 mm.
Rovinatost / paralelita od & 1,5 mm
Mezni kalibry se zavitem na jedné strané a s primérem
na druhé strané jsou kalkulovany jako zavitové trny
(napf. mezni kalibry Pg).
028305 - Urceni priiméru pro kalibry

(varianta 1, varianta 2, varianta 3 na poptavku).

MaximaIni & mm 20 60 100 200
<1 p A E{1ET | Rekalibrace mezniho véleckového kalibru (varianta 4) (12,80) (16,15) (21,70) (24,50)
Maximéini & mm 60 200
s 02 831 5 RD;I(:Il(lé)race mezniho valeckového kalibru (varianta 1) (99-) (111,50)
= 02 832 5 RDili(all(lé)race mezniho valeckového kalibru (varianta 2) (76,80) (87,80)
5 02 833 5 RD;I;:lllg)race mezniho valeckového kalibru (varianta 3) (46,40) (58,20)
5 028345 RD:'?II(?HQ mezniho valeckového kalibru (varianta 4) (21,40) (32,10)
Mezni kalibry OK nebo NOK
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.1
Poznamka: Urceni prméru pro kalibry
(varianta 1, varianta 2, varianta 3 na poptéavku). Cena od 1 mm.
Rovinatost / paralelita od @ 1,5 mm.
MaximéIni & mm 20 60 100 200 300
<) paiERTT Rekalibrace méficiho kalibru OK nebo NOK (varianta 4) (10,50) (13,55) (18,-) (22,50) (27,10)
Maximalni & mm 60 200
= 02 83 65 Rnilﬁlg)race méficiho kalibru OK nebo NOK (varianta 1) (87.80) (99,-)
Rnilﬁlllg)race méficiho kalibru OK nebo NOK (varianta 2) (65.20) (76,80)
5028385 I;ilzallgrace méficiho kalibru OK nebo NOK (varianta 3) (34,50) (46,40)
= 02 839 5 I;;I;(all(lgrace méficiho kalibru OK nebo NOK (varianta 4) (17,90) (28,90)
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Nastavovaci krouzky (kalibra¢ni krouzky)
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.1

Poznamka:
028425/8435 - Zkouska kulatosti je mozna az od & 2 mm.

Maximélni & mm 1 2 50 100 200 500
<) i {iE %Y Rekalibrace nastavovaciho krouzku (varianta 1) - (54,-) (60,60) (71,20) (87,20) -

<) i WEY | Rekalibrace nastavovaciho krouzku (varianta 2) - (41,70) (41,20) (58,80) (62,80) -
<) i EY Rekalibrace nastavovaciho krouzku (varianta 3) - (28,90) (19,90) (24,30) (25,70) (46,70)

<) a1 Rekalibrace nastavovaciho krouzku (varianta 4) (52,60) (40,80) (22,70) (27,9 (35,60) (43,-)

Poznamka:
028445-8475 — Rovinatost / paralelita od & 3 mm.
028445-8475 — Zkouska kulatosti je mozné az od & 2 mm.

Maximéini & | T M—

5 02 8445 Rnilﬁlll(lé)race nastavovaciho krouzku (varianta 1) (97,40) (121.)

5 02 8455 RD:'?II(ISHCE nastavovaciho krouzku (varianta 2) (71,20) (91.80)

% 02 8465 RD:I?II(?HQ nastavovaciho krouzku (varianta 3) (30,90) (44,20)

= 02 8 475 I;;I;(allg)race nastavovaciho krouzku (varianta 4) (29,60) (41,60)

Typ
)i {1k Rekalibrace sefizovace (44,90)

Vysvétleni k variantam hladké mérici kalibry / nastavovaci krouzky DAkkS/VDI

Podle VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.1

Méricirozsah

Poufiti jako vztazné normdla maximaini pfesnosti
Varianta 1 Kompletni kalibrace: Primér, kruhovitost, rovnost. pro pienos rozmérii a pro prvni kalibraci kalibri
s malymi tolerancemi.

Vztaznd normala k prenosu rozméru

Varianta 2 Urceni priméru a vyméfeni odchylky kruhovitosti. a pro prvn kalibradi krétkych kalibrd.
Varianta 3 Urceni priméru v Grovni 2 jen v jednom sméru. Pracovni normala k pienosu rozmérd.
Varianta 4 (standard) Urceni priiméru pro kalibry v nékolika Grovnich. Pracovni kalibr, standardni kalibr.
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Zavitové mezni kalibry OK nebo NOK

Metrické zavity ISO, potrubni zavity.

Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.8
Poznamka: od M1, stoupani od 0,25 mm.

Poznamka:
028505 — Dalsi typy zavitu a specialni zavity na vyzadani.
028515-8535 — Dalsi typy zavitu a specialni zavity na vyzadani.

Maximaélni & (od M1 mm 3 20 60 100 200 300
S P2 ETIkY Rekalibrace zévitového mezniho kalibru OK nebo NOK (varianta 1) (17,90) (12,55) (18,25) (23,70) (31,90) (36,30)
Maximalni & (od M3, stoupani od 0,25) mm T -

S PR RN BT | Rekalibrace zévitového mezniho kalibru OK nebo NOK (varianta 2) (49,10)
S\ PR YL | Rekalibrace zévitového mezniho kalibru OK nebo NOK (varianta 3) (53,40)

SHIpA %] | Rekalibrace zévitového mezniho kalibru OK nebo NOK (varianta 4) (58,20)

Poznamka: od 1,4 mm, stoupani od 0,3 mm. Vnéj3i zavity, 3dratova metoda.

Maximéini & oy e s
5 028545 E:Iﬂgrace zavitového mezniho kalibru OK nebo NOK (varianta 1) (46,40) (73,80)

Mezni zavitové kalibry
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.8
Poznamka:
028555 — od M1, stoupéni od 0,25 mm.
028565-8585 — od M3, stoupani od 0,5 mm.

Mezni kalibry se zavitem na jedné strané a s primérem na druhé strané
jsou kalkulovany jako zavitové trny (napf. mezni kalibry Pg).

Maximaini & mm 3 20 (] 100 200
& 02 8555 Rekalibrace zévitového mezniho véleckového kalibru (varianta 1) (30,50) (20,40) (25,60) (25,90) (33,30)

Maximalni & mm | T ———

S 1p251%) | Rekalibrace zavitového mezniho valeckového kalibru (varianta 2) (53,-)

S|P LYY Rekalibrace zdvitového mezniho valeckového kalibru (varianta 3) (55,40)

ST Y Rekalibrace zavitového mezniho valeckového kalibru (varianta 4) (70,-)

Poznamka: od 1,4 mm, stoupani od 0,3 mm.

Maximalni & | T T —

5 02 8595 RD;I?II(I:HQ zdvitového mezniho valeckového kalibru (varianta 1) (54,80) (102,50)

Zavitové krouzky

Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.9
Poznamka: M1 - M2,6 - zaucovaci zkouska, od M3 - od stoupani 0,5 mm.

Maximalni & mm 3 20 60 100 200 235
Sk Rekalibrace zavitového kalibracniho krouzku (varianta 1) (28,60) (20,40) (24,80) (30,-) (43,-) (44,30)

Poznamka: od M3, stoupani od 0,5 mm.

Maximalni & mm
S pA kT | Rekalibrace zavitového kalibraéniho krouzku (varianta 2) (35,40)

<) pa{pEY Rekalibrace zévitového kalibragniho krouzku (varianta 3) (37,50)

S pA {55 | Rekalibrace zavitového kalibracniho krouzku (varianta 4) (44,60)

Poznamka: od 3 mm, stoupéni od 0,5 mm.

Maximdlni & mm

= 02 86 45 RDi\klfll(i;"ace zavitového kalibracniho krouzku (varianta 1) (28-) (44,50)
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Zavitové mezni valeckové kalibry s mérenim hloubky

Zku3ebni smérny ukazatel: Na zékladé VDI/VDE/DGQ 2618, list 9.2 a list 4.8 (varianta 1).
Poznamka:
028665 — Méfeni hloubky neni akreditovano.

Maximélni &

=12 k%) Rekalibrace zavitového mezniho valetkového kalibru s méfenim hloubky (49,40)

=< Rekalibrace zavitového mezniho valeckového kalibru s méfenim hloubk
028665 [yp d (82,80)

Vysvétleni moznosti zavitovych kalibri

Podle VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.8

. |Méicirozsah

Varianta 1 (standard) Stiedni &

Varianta 2 @ boku + thel profilu

Varianta 3 @ boku -+ stoupani

Varianta 4 @ boku + thel profilu + stoupani + vnéjsi a jadrovy &
LogisticCity

Nase adresa:

Hoffmann Supply Chain Gmb.H
ServiceCenter — Kalibrierservice
Poststrae 15b
00471 Niirnberg

Vitejte v budoucnosti: LogisticCity.

Spole¢nost Hoffmann Group ziskala v Ndrnbergu zcela nové vybaveni.
V komplexu LogisticCity jsme uvedli do provozu nejmodernéjsi logistiku nastrojl a nafadi na svété.
100 000 m? logistickych ploch a nékolik servisnich center.

A k tomu navic: jedna z nejmodernéjsich kalibracnich laboratofi na svété!

Od srpna 2021 je skupina Hoffmann Group v Norimberku spolu se svym silnym globalnim partnerem Tescal synonymem
pro presné, nekomplikované a spolehlivé sluzby. Tady, v nejmodernéjsim evropském logistickém centru pro néstroje
a naradi, kalibrujeme a rekalibrujeme vase méfici prostredky a pomuicky.

Nase sluzby kalibrace a rekalibrace

Pfi nakupu nového zbozi si mizete vybrat nasi tovarni kalibraci nebo kalibraci s akreditaci DAKKS. Kje§té rychlej§i,mu
Vase nové zbozi vam pohodIné zadleme veetné odpovidajiciho certifikatu. zpracovéni zakazky
Chcete si nechat kalibrovat méfici prostiedky a pomticky, které uz mate? Radi se o to za vas postarame! pouiijte dodacilist:

Vyzadejte si systémovy box, bezplatné nam jej zaslete, a velmi rychle od nas ziskate zpatky méfici prostredky
a pomicky spolu s certifikaty!

Dalsi informace o nasich rekalibracnich sluzbach najdete na strané 6a 7.

Mate dalSi dotazy?

Napiste nam na e-mail calibration@hoffmann-group.com.
Nas kompetentni tym je tu pro vas!

https://hog.tools/ca|ibration
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Mezni tfmenové kalibry

028705- Od @ 2 mm.
028715- 0d @ 5 mm.
Pfesnost: DIN 1938-2
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.7

MaximaIni jmenovity rozmér mm 50 100 300 600
<) iy /1T Rekalibrace mezniho timenového kalibru (20,30) (22,80) (27,80) (38,20)

Maximalni jmenovity rozmér mm 5-100 160

5028715 RDt‘e‘I;:lll(lé)race mezniho tfmenového kalibru (29.60) (44,60)

Zavitové mezni valeckové trmenové kalibry

Od zévitu M1.
Zkusebni smérny ukazatel: Stanoveni pracovnich kalibry se zavitovymi
sparovymi mérkami véetné sefizeni.
Poznamka: Pfipadné vcetné naklad(i na specialni ¢isténi
(napt. v pripadé zablokovanych kolecek).
Zaslete také souvisejici sparové mérky (od M1).

MaximaIni jmenovity rozmér mm 10 100 200
SHIpE LY Rekalibrace zavitového mezniho valeckového timenového kalibru (24,80) (27,70) (39,-)

Nastavitelné pasametry
Zkouska: Rovinnost a rovnobéznost méficich ploch.

Poznamka: Vcetné naklad na kalibraci pro ¢iselnikovy tchylkomér /
presny tchylkomér.

Typ
I P ERT | Rekalibrace nastavitelné timenové mérky (51,20)

Tfrmenové pasametry s Ciselnikovym uchylkomérem

Zkouska: Rovinnost a rovnobéznost méficich ploch v¢. linearity.
Zkusebni smérny ukazatel: Interni metodicky pokyn.

MaximaIni jmenovity rozmér mm 100 200

& 028755
34

Rekalibrace tfmenového pasametru s ciselnikovym tchylkomérem - (47,80)

Rekalibrace tfmenového pasametru s ciselnikovym tchylkomérem (85,40)
DAKkS ’
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Kuzelové kalibracni trny

0d @ 3 mm.

Vel. 50; 100 — Prmér a thel sbihavosti.
Vel. 50/A; 100/A; 200/A - S odsazenim nebo znackou.
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.12

Poznamka: Rekalibrace kuzelového mezniho kalibru
se stupnici na poptavku.

Maximélni & mm 50 50/A 100 100/A 200 200/A
=121 Rekalibrace kuZelového mezniho kalibru (46,80) (72,80) (63,20) (93,-) (77,40) (117,50)

Kuzelové kalibracni krouzky

0d @ 3 mm.

Vel. 50; 100 — Prmér a thel sbihavosti.
Vel. 50/A; 100/A; 200/A - S odsazenim nebo znackou.
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.12

Maximaini & 50 50/A 100 100/A 200 200/A
=) piitiy kT Rekalibrace kuzelového kalibracniho krouzku (49,90) (67,60) (58,80) (87,80) (77,80) (112,50)

Kuzelovité mezni zavitové kalibry

0d @ 6 mm. Kalibrace stfedniho priméru.
Zkusebni smérny ukazatel: Podle provedeni.

Maximélni & mm 20 60 150
=i p i pkT | Rekalibrace kuzelového zévitového mezniho véleckového kalibru (32,40) (49,80) (50,40)

Kuzelovité zavitoveé krouzky

Kalibrace stfedniho priméru od @ 10 mm.
Zkusebni smérny ukazatel: Podle provedeni.

Maximélni & mm 20 60 100

<) ity Rekalibrace kuzelového zévitového mezniho kalibru (46,30) (56,20) (58,-)
Rekalibrace dalSich mérek na poptavku. n
m Mezni kalibr ozubeni Kromé klasickych standardnich kalibrG mGzeme kalibrovat
m Kalibra¢ni krouzek ozubeni také Vase specidlni mérky podle vykresu nebo zéznamu.
m Trapézovy zavit
m Obly zZévit Kontaktujte nas:
m Pilovy zavit Budto telefonicky na cisle: +49 911 6581-6372
m Specidlni mérky nebo e-mailem na adrese: calibration@hoffmann-group.com
m a.j
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Rekalibrace elektrickych
a termodynamickych méridel: s

LRI T LA

(

m Multimetr.

m Klesté na méreni proudu.
m Jina elektricka méridla.

m Vlhkoméry a teploméry.

Digitalni multimetry
Digitalni multimetr do 1 000V /20 A, AC/DC.
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ/DKD 2622, list 3.
Poznamka: Obsah smérnice DKD a smérnice pro tovarni kalibraci je totozny.
Pokud laboratof neni pfi provadéni kalibrace DAKKS akreditovana pro urcitou podoblast, BENNING MM 13

jsou namérené hodnoty mimo akreditovanou oblast oznaceny v protokolu.
Cena plati pro napéti, proud a odpor.

pocet desetinnych mist [ 3 | 4 | 5 | 6 |
=1 Ay L1153 | Rekalibrace digitalniho multimetru (78,40) (83,40) (88,60) (92,40)

5027015 I;:I;éallg)r posuvn. meritka/mereni hloubky (84,60) (89,-) (94-) (99,40)

Klesté na méreni proudu

Klesté na méteni proudu do 1000V /1000 A, AC/DC.
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ/DKD 2622, list 3.

Poznamka: Klesté na méreni proudu s funkci DMM a méfice vykonu a fézového thlu na poptavku.

Typ

=) pay[16%T Rekalibrace lesti na méfeni proudu (95,60)
= Rekalibrace klesti na méfeni proudu
$027065 [yt (102,-)

Proudovy ménic

Proudové ménice do 1 000 A, AC/DC.
Zkusebni smérny ukazatel: Podle specifikace vyrobce.

Typ
<) pay/11%Y Rekalibrace proudového ménice (44,60)

Osciloskopy

Analogové a digitélni osciloskopy do 1 GHz.
Zkusebni smérny ukazatel: Podle VDI/VDE/DGQ/DKD 2622, list 4 resp. dokumentace vyrobce. e

Pocet kandli
S Ay 1R Rekalibrace osciloskopu (85,-) (97,40) (109,-)

Scopemeter
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ/DKD 2622, list 1 a list 4.

Typ [ swoPE

=Py A 157 Rekalibrace Scopemetru (236,-)
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Pristroje pro zjiStovani bezpecnosti elektrickych zafizeni

Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2622, list 9.1 resp. idaje vyrobce.

!l

<) piyl T Rekalibrace multitesteru (85,-)
<17/ AT | Rekalibrace zkousecky napéti / méfidla tocivého pole (62,80)
<) pAyAEEY Rekalibrace méfice uzemnéni (60,60)
<3\ 7/ /&7 | Rekalibrace DIN VDE zkusebniho piistroje (0701-0702, 0751,0100) (85,-)
=1 pAy /%) | Rekalibrace izolaéni zkousecky do 1000V (83,40)
Proud, napéti a odpor
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2622, list 1, 3, 8 a 9.1 smérnice vyrobce resp. interni metodicky pokyn.
Poznamka: Maximalné na 4 desetinna mista. Rekalibrace dalsiho elektrického méfidla na poptavku.
Typ v | s
= Rekalibrace napétového a proudového kalibrétoru,
027175 procesni méfic B (72,80)
= Rekalibrace odporového méficiho miistku, _
027185 miliohmmetr (67,60
Vymena pojistek
Vel. STANDARD - Vyména standardni pojistky.
Vel. SPEZIAL - Vyména specidlni pojistky (super rychld).
Typ STANDARD SPEZIAL

=471 ET ] Vgmena pojistky (20,90) (39,30)

Moznosti kalibrace n

S mezinarodni akreditaci 780 v 28 riiznych oblastech nabizi Trescal
jedinec¢né portfolio akreditaci. Z tohoto dGivodu nemiizete uvést TreSCaI
viechny moznosti. Pokud jste nékterou sluzbu nenalezli, kontaktujte nas.

(( pAKKS

Deutsche
Elektrika @ Tlak / vakuum

% Sila @ Teplota
Dimenze o Vihkost @ Cas / frekvence

Akkreditierungsstelle
D-K-15015-01-00

Akreditované mérené velic¢iny

Zrychleni

Akustika

Tvrdost

PO

Dalsi mérené velic¢iny

@ Priitok kapalin Pritok plynnych médii @ Radiometrie / fotometrie
Inspekce a zkouska
O :y\mfrvrl?a:’;ntrola matric c Trouby / klimatiza¢ni komory @ DMS
. Zkusebni stroje materialu
9 Vahy @ (sila, tvrdost, pevnost)
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Teploméry
Teplotni ¢lanek typ J, K, N, R, S, T=-200 °Caz + 1300 °C.
Typ PT100=-100 °C az +800 °C.

Zkusebni smérny ukazatel: Simulator napéti resp. odporu podle DKD-R 5-5
resp. specifikaci vyrobce.

Poznamka: U objednavky upozornéte na to, pokud méa byt u méficich
fetézcl zobrazovaci jednotka kalibrovana samostatné.

Pocet vstupnich kandli

& 02 7505 Rekalibrace indikaéniho zafizeni teploty (72,80) (65,20) (70,-) (75,-)
5027515 I;:I;(allg)race indikacniho zafizeni teploty (76,40) (81,40) (87.80)

Termoclanky a odporové teploméry

U ponornych / vzduchovych ¢idel: 5 méficich bodd, 10 °C az 195 °C.
U povrchovych c¢idel: 5 méficich bodd, 35 °C az 160 °C.
Zkouska: Podle DKD-R 5-1/5-3.

(95-)

Poznamka: Pfi kalibraci je bezpodminec¢né nutna dodavka technickych
udajt zdkaznikem (rozsah méfeni, tolerance, druh ¢idla).

Typ [ F |
<3 ) pAy kYT Rekalibrace teplotniho idla s/bez zobrazovaci jednotky (94,60)
=) pAyk%EY Rekalibrace pridavného teplotniho cidla (59,20)
5027545 I;:I;allgrace teplotniho idla s/bez zobrazovaci jednotky (108,-)
= Rekalibrace pfidavného teplotniho cidla
¢ 02 7555 DAKKS (81,40)
Infracerveny teplomér
5 predepsanych méficich bod(i, 10 °C az 300 °C.
Zkouska: Podle VDI/VDE 3511 list 4.4; akreditovany rozsah: 35 °C az 500 °C.
Poznamka: Kalibrace DAKkS dostupnd na vyzadani.
Typ
<) pay/[1kY Rekalibrace infracerveného teploméru (235,-)

Vihkoméry / teploméry

027645 - 3 méfici body, vlhkost.
027655 — 3 méfici body, teplota.
027665/7675 - 3 méfici body, vihkost a teplota.
Zku3ebni smérny ukazatel: DKD-R 5-8; akreditovany rozsah: 10 °C az 50 °C/ 10 %rF az 90 %rF.

l

Typ

<11 pay (753 Rekalibrace méfidla vihkosti (115,50)
<) phy /%% Rekalibrace teploméru (79,80)
=1 p0y[(757 | Rekalibrace méfidla vihkosti/teploméru (109,-)
= Rekalibrace méfidla vlhkosti/teploméru _
2027675 DAKKS (121,-)

w

8



INOVACE

Rekalibrace mechanickych
a jinych méridel:

Vahy.

Tlakoméry.

Pristroje pro kontrolu tvrdosti.
Méreni casu.

Pristroje na méreni hladiny hluku.

Pristroje na méreni tloustky vrstvy.

Drsnoméry.

Vahy
Déleni = 1 mg.
Zkusebni smérny ukazatel: EURAMET/cg-18/v.4,0:2015

Poznamka: Se zavésnymi vahami zaslete zavésné smycky a nosné haky.
S elektronickymi vahami zaslete sitovy napéjec / pfirucku /
navod k pouziti. Vahy s vice stupnicemi: Cena za stupnici.

U rekalibraci uvedte nadmofiskou vysku, teplotu a vihkost
v oblasti pouziti.

maximalni rozsah véZeni

=\ p Ay 17| Rekalibrace véhy/zavésné vahy (89,-) (79,80) (102,-) (172,-) (174,-)

5027715 [l - (90,60) - - (295,-)

[ Pruzinové vahy a
Miskovd pruzinova vaha do 5 kg /50 N, 4
dutinkova véhova vaha od 10 g (pouze taznd) do 200 kg / 2000 N. '.'
Zkusebni smérny ukazatel: Na zakladé DKD-R 7-2. | fia

Typ

S\ pAyjresy Rekalibrace miskové pruzinové vahy / dutinkové pruZinové vahy (58,80)

[ Zavazi
Déleni=1g.
Zkusebni smérny ukazatel: Na zakladé OIML.

Poznamka: Trida tolerance M1.
Ostatni hmotnostni tfidy na vyzadani.

MaximaIni hmotnost kg

NI Py A% Rekalibrace zavaii (36,-)
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KALIBRACNI SERVIS

Tlakoméry
Zkusebni smérny ukazatel: DKD-R 6-1.
Poznamka: Tlakoméry nam zasilejte vcetné sitového napéjece a pfislusenstvi.

Technické udaje potiebné pro kalibraci:
m Tlakové médium (olej nebo vzduch)
m Podminky pfipojeni
Dodate¢né u elektronickych ménicd tlaku:
m Napéjeci napéti
m Vystupni signal
Cena plati pro jednu pfipojku, dalsi na poptavku. Pfi silném znecisténi se ictuje navic cisténi.
Pozor: Pokud pouzivite nebezpecné latky, zasilejte pouze ocisténé pfistroje!

027825 - Vzduch: 1 bar az 170 bart; olej: 5 bard az 700 bard. Moznosti kalibrace kazdého média,
lidaje rozsahu méfeni v bar

Medium Tlak DAkkS 1SO
Olej Relativni 1-800 0-1600
Absolutni - 0-101
Veduch Relativni 1-30 2100
Trida presnosti 0,1-0,6 14
<) payp{IsY Rekalibrace tlakoméru (107,-) (85,-)
<) piyfig kY Rekalibrace elektrického tlakoméru/prevodniku (159,-) (85,-)
5027825 I;:I;allg)race tlakoméru (1374) (108,50)

[! Vakuometry / tlakoméry pro méfeni absolutniho tlaku

Tida presnost 0106 |

S\ pAypik%T Rekalibrace tlakoméru, vakuum od -1 bar (134,50)
=iy %) Rekalibrace elektrického méfice absolutniho tlaku 0101 bar (104,50)
S\ pAy 4y | Rekalibrace elektrického tlakoméru/prevodniku, vakuum od -1 bar (116,50)

=i payitie) | Rekalibrace elektrického méice/prevodniku absolutniho tlaku 0101 bar (116,50)

Otackoméry a stroboskopy

Zkusebni smérny ukazatel: Kalibrace metodami elektrické simulace
(otdckomeér, piimé buzeni) a méreni frekvence
(stroboskopy) podle dokumentace vyrobce
a internich metodickych pokynd.

Typ
<) pay L 11BY Rekalibrace otédckoméru, stroboskopu

= 02 791 5 RDilﬁl(i;)race otdckoméru (112,50)

Pristroje na méieni tvrdosti Shore A, D a AO

Shore A, D, AO.
Zku3ebni smérny ukazatel: Podle dokumentace vyrobce, DIN ISO 48-X

=i p A0 [1]15Y | Rekalibrace piistroje pro kontrolu tvrdosti podle Shora (92,20)

5029015 Rnilﬁl&race pristroje pro kontrolu tvrdosti Shore (103,-)

[! Kontrolni kalibry
Zku3ebni smérny ukazatel: Na zékladé VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.4

<) pAC[IPLT Rekalibrace kontrolniho standardu méfeni drahy pro tvrdost podie Shora (19,70)

Rekalibrace tvrdosti Shore namétend dréha kontrolni kolmice
029035 [ype (39,20)

H
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Méfeni ¢asu

Zkusebni smérny ukazatel: Dle dokumentace vyrobce
a interniho metodického pokynu.

Typ

S AN (17| Rekalibrace stopek, analogové / digitaini (51,40)

Méf¥ic hladiny hluku

Prlimér mikrofonu 1/8, 1/4,1/2, 1 palec.
Zku3ebni smérny ukazatel: DIN EN 61672-3 resp. DIN EN 62585.

Typ
<\ p AN LT Rekalibrace pistroje pro méfeni hladiny hluku (72,80)

Pristroje na méfeni tloustky vrstvy

Zkusebni smérny ukazatel: Interni metodicky pokyn.

Zkouska: Podle Gidaju vyrobce (cena za senzor / zakladni material).

Poznamka: Az do tloustky vrstvy 20 mm; pouze pomoci metody
induk¢niho nebo vitivého proudu.

Typ

) Al HEEY Rekalibrace tloustkoméru (54,80)

[1 Mérky pro tloustky vrstvy

Typ

PR N[ | Rekalibrace standardd tloutky vrstvy / folie (15,-)
Drsnoméry
Zkusebni smérny ukazatel: DIN EN ISO 12179. ov]

+ cito!
Poznamka: Velikost hrotu dotyku: Az 5 pm. ndam tq!‘e, ;';wk.
Zaslete také sitovy napéjec! Zag‘e;]eeé amefic!
nap
Typ Y

S P PLIET | Rekalibrace drsnoméru (179,-)

[1 Mérky geometrie (etalony drsnosti)
Zkouska: Parametry drsnosti, R,R,aR__ podle DIN EN ISO 5436-1.

1 a2 'max

Zkusebni smérny ukazatel: DIN EN ISO 3274; DIN EN ISO 4287; DIN EN 1SO 4288.

Typ

<A P LT | Rekalibrace standardu drsnosti (100,50)

M
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Rekalibrace
momentovych klicu:

m Momentovy klic.
m Momentovy Sroubovak.

m Zkousecky kroutictho momentu.

Momentovy kli¢ / momentovy sSroubovak

020015/0025 — Kalibrace vpravo.
020035/0045 - Kalibrace vpravo a vlevo.

Zkusebni smérny ukazatel:
020015-0045 — DIN EN ISO 6789-2.

Poznamka:

a:
020015-0045 — Rozsah méreni: Nejnizsi akreditovana naméfena hodnota je 1 Nm. NoV"’ “°'6"7‘39—2
U momentovych kli¢d s ochranou heslem uvedte heslo. pIN E 150
B I ==
Rozsah kroutictho momentu Nm 0,04-20
=11 PN 191157 Rekalibrace momentového utahoviku (62,-)
MaximaIni utahovaci moment Nm 400 1000 2000 3000
= pA1[1f 7| Rekalibrace momentového klice (56,80) (73,80) (159,-) (183,50)
MaximaIni utahovaci moment Nm 0,02-7/2 400/2 1000/2 2000/2
<) pAI[IE%T Rekalibrace momentového klice, oboustranné (87,20) (90,-) (105,-) (244,-)
MaximaIni utahovaci moment Nm 1000 1000/2
Rekalibrace momentového klice
£020025 [y (151,50) -
5020045 RD:I;(all‘lsl:race momentového klice, oboustranné B (244 )

[ Kalibrace thlu oto¢en
Zkusebni smérny ukazatel: VDI/VDE/DGQ 2648, list 2

Typ
<) pAI[1y/s3 Rekalibrace dhlu otoceni (160,50)

[] Nastaveni a justaz momentového klice

Kli¢ se béhem justaze resetuje.
Kalibra¢ni hodnoty pred justézi a po justazi jsou v Uplnosti uvedeny na kalibra¢nim protokolu.

Typ |

SR 1} ) Sefizeni momentového Klice (14,35)

Y
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INOVACE

Zkousecky pro momentové klice, méfici cidla

020125 - Kalibrace vpravo
020145 — Kalibrace vpravo a vlevo.
Zkusebni smérny ukazatel: Na zdkladé DKD-R 3-8 a DIN 51309.

Poznamka: Elektronické momentové zkousecky / méfici ¢idla zasilejte
jako kompletni méfici fetézec (zobrazovaci zafizeni, senzor, 7 0 )
sitovy napdjec). U momentovych zkousecek < 20 Nm uvedte d
v objednavce, zda je pouzivate ke zkouseni momentového klice
nebo Sroubovéku. Bez dalsich informaci provadime kalibraci
pro pouziti ke zkousce momentového klice. Statickd zkouska.

MaximaIni utahovaci moment Nm 400 1000/2
=) pA I PAY Rekalibrace momentové zkousecky (134,50) - (178,-) -

<1 p A1 2By | Rekalibrace momentové zkousecky, oboustranné - (248,-) - (315,-)

Kalibrac¢ni zafizeni

020135 - Kalibrace vpravo.
020155 — Kalibrace vpravo a vlevo.
Zkusebni smérny ukazatel: DKD-R-10-8.
Poznamka: Elektronické momentové zkousecky / méfici ¢idla zasilejte
jako kompletni méfici fetézec (zobrazovaci zafizeni, senzor,
sitovy napéjec). Statickd zkouska.
Rozsah méfeni: Nejnizsi akreditovana naméfena hodnota je 0,1 Nm.

Maximalni utahovaci moment Nm 0,1-1100 0,1-1100/2

5020135 Rbilﬁnll(lgrace momentové zkousecky (7194) _

Rekalibrace momentové zkousecky, oboustranné
55 DAKKS - (1266,-)

Oprava a udrzba momentovych klict n

Uvedeme Vas nastroj opét do nejlepsi formy.
V pripadé potrebné opravy miizete sv(ij momentovy kli¢ zaslat do naseho logistického centra.

Po piezkouseni se zohledni technické a hospodarské aspekty a urci potfebné opravy
a momentovy kli¢ se nové kalibruje. Dalsi informace naleznete na strané 47.




KALIBRACNI SERVIS

PRIJDEME K VAM!

KALIBRACE NA MISTE.

Zejména u tézkych a objemnych méficich pfistrojd je velmi ndkladné je posilat do akreditované
kalibracni laboratofe k rekalibraci. U citlivych méficich pfistroji je také pfilis vysoké riziko poskozeni
meéficiho pfistroje béhem prepravy. Z tohoto ddvodu radi provedeme kalibraci vaSeho méficiho
zafizeni pfimo na vasem pracovisti - pfimo na vasich systémech a zkusebnich stojanech nebo

ve vasich prostorach.

V pfipadé velkého poctu kust Vam plné klimatizované mobilni laboratofe od spole¢nosti Trescal
nabizeji moznost kalibrace elektrickych a mechanickych méfenych velic¢in kdykoli a kdekoli.
Mobilni laboratofe Ize individualné pfizpdsobit vasemu méficimu prostiedku.

5 dobrych davodii pro kalibraci na misté:

= 1. Minimalni prostoje
Diky kalibraci na misté ve vasich prostorach

se musite bez méficich prostredkl obejit jen kratce.

Radi s vami domluvime preferované datum.

m 2.0dpadaji naklady na pfepravu a baleni
tézkych a objemnych méficich pfistrojd.

Rychle na misté

m 3. Ochrana vasich citlivych méficich prostiedku.
U citlivych a drahych méficich prostfedka je riziko
poskozeni béhem prepravy pfilis vysoké.

= 4. Trvale nainstalovany mé¥ici prostfedek
nelze odeslat ke kalibraci.

m 5. Kalibrace velkého poctu kusu.
Velky pocet zkusebnich prostiedkd se kalibruje
na misté u vas, nemusite je odesilat.

Diky mnoha zastoupenim naseho partnera spole¢nosti Trescal jsme Vam nablizku.
Radi Vam provedeme kalkulaci kalibrace na misté z nejblizsiho mozného mista.

Nabidku si miZete vyzadat telefonicky nebo e-mailem:

+49 911 6581-6372

calibration@hoffmann-group.com

Na nasledujicich strankach najdete vybér moznosti

a nakladu na kalibraci na misté.

Dalsi moznosti kalibrace na misté:

Tovarni kalibrace

m Mobilni laboratof / vliz - s rozmérovou akreditaci.
m Stroje na zkouseni tvrdosti.

= Uder kyvadla.

m Stroje na zkouseni tahu a tlaku.

44

Akreditovana kalibrace

m Stroje na zkouseni tvrdosti.
Uder kyvadla.

Stroje na zkouseni tahu a tlaku.

Elektronické kalibrace.
Zkusebni stolice na ¢iselnikové uchylkoméry.

Délkové komparéatory.
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Vyskomeéry
Zkusebni smérny ukazatel: Interni metodicky pokyn a Uidaje vyrobce.
Poznamka:
029405 — Bez kontroly pravouhlosti a odchylky rovnosti.
Vel. 1000 — Délka méfeni az 1000 mm.

029415 - Kalibrace DAKKS je mozna pouze s kalibrovanou méfici
deskou a v klimatizovaném prostoru. Bez kontroly
pravouhlosti a odchylky rovnosti.

MaximaIni rozsah méfeni mm 400 600 800

S p AL Y| Rekalibrace digitalniho vyskoméru na misté (327,-) - (405,~)

5029415 Rbilﬁall‘isl:race digitéIniho vyskoméru na misté B (438-) B

Desky z prirodniho kamene
Zkusebni smérny ukazatel:
029435/9445 - Interni metodicky pokyn.
Poznamka:

029455 — Po kalibrace se provede profesionalni zakonzervovani desek,
coz ma za nasledek mirné opotiebeni.

Délka x Sitka [l 400400 630%630 1000%x2000 1200x800 | 3000x2000 | 5000x3000
<\ PR LB | Rekalibrace granitové desky na misté (265,-) (412,-) (648,-) (473,-) (820,-) (857,-)

5029445 RD:I?II(?HQ granitové desky na misté _ (437.-) _ (546,) _ _

Typ
<3 )Pt LL%Y Zakonzervovani granitové desky (55,40)

Profilové projektory, méfici mikroskopy

Zkusebni smérny ukazatel: Dle VDI/VDE/DGQ 2617, list 6.1, U”; DKD-R 4-3, list 18.1.
Poznamka:
029515 — Bez uhlopficky.

Typ

<3\ p ALy Y| Rekalibrace profilprojektoru na misté

5029485 Rnilﬁall(?race profilprojektoru na misté (487,-)

<) AU ETIRT Rekalibrace méficiho mikroskopu na misté (405,-)
5029515 RD:I;:II(?race méficiho mikroskopu na misté (487,-)

<) A EYAT Rekalibrace véetné osy Z (87,20)
Vahy
Zkusebni smérny ukazatel: DKD-R 7-2.

Poznamka: Dal3i velikosti vah na vyzadani.

Maximélni zatizeni kg
=11 pICETET Rekalibrace vahy na misté (111,50) - (134,50) (180,50)
5029555 RD(‘e‘lﬁlll(i;)race vahy na misté B (117.50) B (319,-)
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Drsnoméry
Zkusebni smérny ukazatel: DIN EN ISO 12179.
Poznamka: Do velikosti hrotu cidla 5 um. Dal$i modely na poptéavku.

Typ
S IpA LAY | Rekalibrace drsnoméru na misté (203,-)

Momentovy kli¢

029605/9625 - Kalibrace vpravo.
029615/9635 — Kalibrace vpravo a vlevo.
Zkusebni smérny ukazatel: DIN EN ISO 6789-2.

e ) S

‘,
i

Maximdlni utahovaci moment Nm 400 400/2 1000 1000/2
<) A TIBY Rekalibrace momentového Klice na misté (62,80) - (78,40) -

=HIpAC I EY | Rekalibrace momentového Klice na misté, oboustranné - (94,60) - (121,-)

=< Rekalibrace momentového klice na misté
% 029625 DAKKS - - (158,-) -

< Rekalibrace momentového klice na misté, oboustranné
§ 029635 DAKkS - - - (233,-)

Momentovy Sroubovak

029655 — Kalibrace vpravo.
029665 — Kalibrace vpravo a vlevo.
Zkusebni smérny ukazatel: DIN EN ISO 6789-2.

Maximalni utahovaci moment Nm 0,02-10 0,02-10/2
=3 ) pACi%% | Rekalibrace momentového Sroubovaku na misté (67,60) -

S ) PACTR) Rekalibrace momentového Sroubovaku na misté, oboustranné - (97,40)

Nastaveni a justaz momentového klice

Kli¢ se béhem justaze resetuje. Kalibra¢ni hodnoty pied justazi a po justazi
jsou v Uplnosti uvedeny na kalibra¢nim protokolu.

Typ
<) pAC Ty Justdz momentového Klice na misté (14,35)

Cestovni naklady na jeden kilometr

S rekalibraci na misté vcetné doby cesty, diet, cestovného.
029740 - Cestovni naklady na jeden kilometr - s koordinaci terminu.
029750 — Cestovni ndklady na jeden kilometr — poZzadovany termin.

Poznamka: Minimalni hodnota objednavky: 1 100 EUR.
Pausalni ¢astka za pfijezd a odjezd minimalné 159 EUR.

Typ

z 1,28
= 029740 Cestovni naklady na jeden kilometr o
£ 029750 -

Y
=)}
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Oznaceni

Poznamka: Na vyZzadani signovani s logem nebo kédem datové matice.

Typ
<) [ 20 ] Laserovy podpis identifikacnich isel / textd (4,63)

Dodatecné sluzby

029820 - Dodate¢né naklady v disledku specilniho tvaru, specialni
aplikace, pripravku, specidlniho zavitu, specialni tolerance,
specidlniho cisténi tlakoméru, zvlstnich nakladli na zpétné
dotazy, vyjasniovani objednévky.

Poznamka:

029808 — Od prdméru 200 mm dvojity vypocet
(Ize pouzit pouze pii hodnoceni).

Typ
S pIC L1100 Spedilni cisténi pisilném znedisténi (9,25)

< p A L1 ]2 Zména jmenovitého rozméru pomoci nalepky (7,75)
<) pACF{I} S Zapeteténi pokovenim (5,60)
< (PRt L b2 | Nastaveni méfici sily pro trmenové a vnitini mikrometry (5,70)
) Al B[ Vyména baterie, je-li baterie vybits, véetné baterie (10,70)
<3\ p A LiP 11 Dodateéné naklady na sluzby (21,70)

<) pACFip L8 Iména objednévky po zahdjeni zpracovani (58,20)

Oprava a udrzba

Uvedeme vas nastroj opét do nejlepsi formy. Pred kalibraci zkontrolujeme,
zda neni vase nafadi poskozené. Drobné opravy mohou provadét pfimo nasi
odbornici, aby bylo vase méfici zafizeni opét k dispozici v co nejkratsi dobé.
029850 — Opravy, napi. vyména stavéciho Sroubu - véetné nahradnich dild,
korekce libely atd.
029862 — Odpada pii zadéni objednévky.

Typ
S AL 1| Opravaiské prace (10,05)

<) A BT 8 Vnitfnf opravy véetng nahradnich dil (36,70)
<1 pA L5t id | Rozshld oprava véetné ndhradnich dild (65,60)

= p A L9 2| 0dhad nékladi na opravu/kalibraci (39,30)

Kalibrace zvlastnich kalibri
Kalibrace specidlnich kalibr(i podle vykresu, nejistoty méreni > 1,2 pm
v oboru soufadnicovych méficich zafizeni.
Poznamka: V pfipadé slozitéjsich dotazti mohou vzniknout naklady

na zhotoveni nabidky, které budou pfipsany pfi zadani
objednavky.

Typ
<3 ) A F TR Hodinova sazba pro specidini kalibraci méficiho stroje (150,50)

<1 p AL L2 Hodinova sazba pro specidini kalibraci ruéniho méfeni (112,50)
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Zkusebni stitky pro interni firemni pouziti.*

www.hoffmann-group.com

Musite své nastroje a naradi sami kalibrovat a oznacovat? U nas najdete i zkusebni stitky a pFislusenstvi!

Zkusebni stitky se dodavaji v riiznych rocnich barvach.

— hladké a pruzné
- skvéle lepi

Bezpecnostné raZend folie

- vinité vysekdvdni

Félie na dokumentaci
pro suché podklady

- dobrd trvanlivost
- bezpecny prenos

- odolnost vii¢i povétrnostnim

podminkdm
- nds vybér

* Pamatujte, Ze nabizené plakety jsou zkusebni Stitky pro vase interni pouziti, neexistuje zde
zadna souvislost s plaketami nebo kalibra¢nimi certifikaty, které pouzivaji nasi servisni partnefi.

Dérovani zkusebnich stitka?
Kontrolni dérovaci klesté KUKO
zastanou svou praci rychle

a diky své masivni konstrukci
vam dlouho vydrzi!

V e-shopu v nésledujicim
provedeni: ¢. 83 1450
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Plaketa.

U nés dostanete zkusebni $titky

z dokumentové félie o priméru

10 nebo 25 mm.

Opakované nalepenti je vylouceno!
V e-shopu v nasledujicim provedent:
¢. 410008 - 25 mm /15 ks

¢.41 0006 — 10 mm /32 ks

oo Lo oL o

Druhy materialii zkusebnich Stitkd

Félie na dokumentaci
pro olejnaté podklady

- odolnost vii¢i povétrnostnim
podminkdm
- vhodné pro mastny povrch

Potiebujete své nastroje
a naradi identifikovat?

Nas skener velmi rychle dekéduje
celou fadu ¢arovych kéda typu 1D
a 2D, mimo jiné i QR, Data Matrix,
PDF417, UPC/EAN Add on 2 or 5,
Code 128, Code32/Code39 a dalsi!
V e-shopu v nasledujicim provedeni:
410025 SCAN
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Presné jako vzdy, snadné jako nikdy drive:
Hoffmann Group Connected Tools.

Velmi moderni ptistroje schopné Bluetooth ze skupiny Hoffmann Group Connected Tools
se vyznacuji snadnou obsluhou a v mnoha ohledech zjednodusi vas zivot.

Hoffmann Group Connected Tools: 1. Provede se méfent.

Ptresné, jednoduché, bezchybné.

2. Data méfeni jsou ulozena
avyhodnocena v aplikaci HCT.
3. Data mérenti Ize odeslat
jako soubor .csv.

m Vétsi volnost pohybu:
Bez rusivych kabell pro prenos dat.

m Maximalni spolehlivost:
Bez chyb pfi ¢teni a pfenosu.

m Uspora ¢asu diky jednoduché dokumentaci:
Stisknutim tlacitka se vysledek méfeniihned pienese
do vasi aplikace (napf. Excel nebo Word) nebo exportujete
zku3ebni protokol pfimo pomoci aplikace jako soubor
.csv do vadi databaze

655010
Elektronicky momentovy /
Ghlovy kli¢ GARANT HCT

654410
Elektronicka
zkousecka
krouticiho
momentu

655025 GARANT HCT

Momentovy kli¢
HOLEX HCT

412781 Mozny pfenos dat pomoci HID
Digitalni posuvné méfitko GARANT HCT (Human Interface Device)

nebo aplikace HCT!

Vsechny nastroje je mozné pouzivat
také bez aplikace HCT!

418685
DigitéIni posuvny
hloubkomér
GARANT HCT

412790
DigitéIni posuvné
méfitko

421575

HOLEX HCT Digitalni
tfmenovy
mikrometr
GARANT HCT 43 4008
.\ Digitalni Gchylkomér 434336
HOLEX HCT Digitélni Gchylkomér
GARANT HCT

VSechny produkty z fady HCT jsou oznaceny timto symbolem.
“ Dalsi informace o nastrojich najdete na nadchézejicich strankach.

49






ODBORNE ZNALOSTI
Z PRVNI RUKY: NASE
SEMINARE TOOLCAMPUS.

Rekvalifikacni a odborné seminafe jsou cennymi nastroji pro vas osobni a profesni rozvoj.

Nasi uznavani odbornici vas informuji o souc¢asném stavu
techniky. Poskytuji praktické navody, rady a triky, zajimavé
znalosti z vyvoje a vyzkumu a také cenné poznatky a piipadové
studie z praxe. Nase znalosti pro vasi konkuren¢ni vyhodu-
kvalifikujte sebe a také své kolegy!

PROGRAM SEMINARU NASEHO PROGRAMU
TOOLCAMPUS TOHO NYNIi NABIizi JESTE Vic!

V nasi brozure najdete nabidky vSech pobocek Hoffmann

v Mnichové, Norimberku, Goppingenu, Brémach/Achimu

a nasich partner Godde v Koliné, Perschmann v Braunschweigu
a Oltrogge v Bielefeldu.

ToolCampus certifikovany podle ISO 9001 poiada
pravidelné seminare na téma obrabéni, méfici technika,
ochranné pracovni prostifedky, upinaci technika, brusna
technika a také na téma metoda 5S.

NAS NEWSLETTER:
VZDY AKTUALNI.

VYBRANE SEMINARE V OBLASTI MERICi TECHNIKY:

m Zaklady techniky pro méfeni délky
m Zaklady zkusebni techniky vyroby a délek

m Sprava zkusebnich prostredkl a vhodnost
zkuSebnich metod

m Tolerance rozméru, tvaru a polohy
m Méfeni drsnosti a ohodnoceni povrchu
m Nejistota méreni a schopnost méficich prostredki

Aktualni znalosti nikdy nebyly dilezitéjsi nez dnes.
Budeme radi, pokud v nasi nabidce $koleni najdete

to spravné. U vas, v nasich pobockach, ale také v ramci
nasi nabidky webinafi a $koleni online.

Kazdy mésic vas informujeme o aktualnich inovacich, probihajicich akcich,
o nasich novych produktech a samozfejmé o viech webinafich!

JAKE JSOU PREDNOSTI LETAKU?

= Informace o produktovych novinkach.

m Aktudini nabidky za opravdu vyhodné ceny.
m Zajimavé novinky kolem Hoffmann Group.

m Bezplatné webindre.

Registrujte se jesté dnes! ;

hog.tools/newsletter
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S NAMI JE TO JEDNODUCHE:
KRATKY PRUVODCE NA TEMA
KALIBRACE.

DKD, PTB, ILAC: Tyto zkratky skryvaji dllezité pojmy a instituce v oblasti kalibrace. Co to ale tedy znamena?
Usnadnime vam to a vysvétlime vse, co je dobré védét o metrologii v Némecku.

Strukturu metrologie v Némecku Ize velmi dobte
ilustrovat pomoci pyramidy. PTB je jednim z pfednich

svétovych metrologickych institutd. Jako némecky DULEZITE ZKRATKY

narodni metrologicky institut je PTB nejvy3si autoritou DKD  Deutscher Kalibrierdienst

pro vsechny otazky tykajici se sprdvného méreni. (Némecka kalibra¢ni sluzba)

Pod zpétnou vazbou se mysli srovnani indikace DAkkS Deutsche Akkreditierungsstelle
méficiho zafizeni pfimo nebo nepfimo s narodnim (Némecky akredita¢ni organ)
standardem. V kazdé z téchto fazi byla provedena PTB Physikalisch-Technische Bundesanstalt

kalibrace se standardem, jehoz metrologicka kvalita
byla jiz stanovena kalibraci se standardem vys3si hodnoty.
To ma za nasledek hierarchii kalibrace.

(Fyzikalné-technicky spolkovy urad)

ILAC International Laboratory Accreditation
Cooperation = Mezinarodni sdruzeni
pro monitorovani akreditac¢nich pracovist

Rozvoj metrologie

v Némecku NARODNi STANDARDY
PTB

Standardy DAkkS
v laboratofich a podnicich

Pracovni standardy
v laboratofi a v podniku

Zkusebni prostiredek
ve firmé

Pomocny mérici prostiedek
v podniku, nekalibrovany

Akreditace zarucuje, ze laboratof je kompetentni provadét prislusné kalibracni zakazky.
To pro Vas znamena: Zabezpeceni a spolehlivé vysledky.
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AKREDITACE DAKKS
A ZAJISTNI AUDITU

Jaky je Ukol organizace DAkkS? DAKKS je narodnf akredita¢ni organ Spolkové
republiky Némecko. Organizace DAKKS je ze zdkona povérena akreditaci
pracovist pro posuzovani shody (laboratofe, kontrolni a certifika¢ni organy).

Jako nezavisla instituce DAkkS hodnoti, potvrzuje a sleduje odbornou zpUsobilost téchto
pracovist v priblizné 4 300 akreditac¢nich fizeni. Existence vnitrostatniho akreditacniho
organu znameng, Zze Némecko disponuje akredita¢nim systémem, ktery je transparentni

pro vyrobce, spotiebitele i organy posuzovani shody. Akreditacni fizeni vytvaii dlvéru

ve vysledky certifikaci, protokoly o zkouskach a inspekce a podporuje jejich celosvétové
uznavani a srovnatelnost. DAKKS tak vyznamné pfispiva k zajistovani kvality vyrobku a sluzeb,
ochrané spotrebitele a konkurenceschopnosti némecké ekonomiky.

Akreditace DAkkS Vam zaruci nejvyssi bezpecnost. Diky pravidelné kontrole procest a spravné
implementaci procesu kalibrace z hlediska technologie méfeni se budete moci spolehnout
na vysledky svych méfidel

Akreditaci potvrzuje organizace DAKKS, ze tato pracovisté provadéji
své Ukoly kompetentné a v souladu s pfisluSnymi pozadavky.
Kratce: DAKKS kontroluje zkuSebny.

Potvrzuje kompetence, zajistuje kvalitu, vytvafi dvéru.




KALIBRACNI SERVIS

www.hoffmann-group.com

KTERA KALIBRACE JE
PRO MNE TA SPRAVNA?

V zdsadé musite vybrat mezi dvéma kalibracemi.

Akreditované kalibrace (DAkKS) a tovarni kalibrace (ISO kalibrace).

Akreditované kalibracni laboratofe jsou prostfednictvim
referen¢nich standardd pfimo napojeny na narodni standardy.
DAKKS hodnoti, potvrzuje a sleduje odbornou zpusobilost
téchto pracovist. Diky pravidelné kontrole procest a spravné
implementaci procesu kalibrace z hlediska technologie

méreni se budete moci spolehnout na vysledky svych méfidel.

VYHODY KALIBRACI DAKKS:

Nejvyssi standard v rdmci ndrodnich standard(.

Je zarucena zpétna vazba pfimo na narodni standard.
Zkusebni prostiedek s vysokymi poZadavky na presnost.
Vysoka mira bezpecnosti.

Maximalni spolehlivost.

Tovarni kalibracni certifikaty jsou nakladové efektivni
alternativou ke kalibra¢nim certifikatim DAKKS. Na rozdil
od kalibrace DAKKS lze tovérni kalibraci vysledovat pouze
k tovarnimu standardu, nikoli k narodnimu standardu.
Vysledkem je, Ze tovarni kalibrace neni mezindrodné
uznavdana vsemi uzivateli.

VYHODY TOVARNICH KALIBRACI:
Cenové vyhodné.
Rychlé.

Je zaru€ena nepfimd zpétnd vazba
na narodni standard.
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Kalibra¢ni certifikaty DAKKS jsou mezindrodné uznavané
a platné prostfednictvim multilateradlnich dohod mezi
narodnimi akredita¢nimi organy. Timto zplsobem

se vyhnete ndkladnym vicenasobnym akreditacim.

Reference pro tovarni a pracovni standardy.

Povinné pro viechny spole¢nosti v automobilovém priimyslu
a jejich dodavatele podle normy IATF 16949:2016.

Pod dohledem statu.

Mezinarodni uznani.

Vsechny laboratofe Trescal bez vyjimky dodrzuji normu DIN
EN ISO / IEC 17025. Tim je zajisténa zpétna dohledatelnost
kalibraci a vzork. Trescal pouziva pro tovarni kalibraci
stejné standardy jako pro kalibraci DAKKS.
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POZADAVEK PODLE IATF 16949:2016

Norma IATF 16949 je povazovan za nejdalezitéjsi mezinarodni standard pro fizeni
kvality v automobilovém primyslu. Reguluje obecné pozadavky na systémy fizeni
kvality v automobilovém prlmyslu a je ¢asto pfedpokladem pro to, aby byla firma
zapojena jako dodavatel do dodavatelské zékladny.

Stavajici norma ISO/TS 16949:2009 byla revidovana a nahrazena novou normou IATF 16949:2016.
Vysledkem revize jsou zasadni zmény tykajici se posuzovani méricich systéma, zaznamu kalibrace

a ovérovani zkusebnich prostfedkd. Je tfeba rozliSovat mezi internimi (vnitropodnikovymi) a externimi
kalibra¢nimi laboratoremi.

Nova norma v oddile 7.1.5.3.2. podrobnéji popisuje pozadavky na externi kalibra¢ni laboratof:

m Externi poskytovatel sluzeb musi byt akreditovan podle ISO 17025 (nebo ekvivalentni
mezinarodni normy) pro kazdou méfenou veli¢inu, kterou pro podnik kalibruje.

m Certifikat o kalibraci nebo protokol o zkousce musi byt opatfeny akredita¢ni znackou (peceti)
od narodni akredita¢ni spole¢nosti.

Vzhledem k tomu, Ze akredita¢ni vykres je povolen pouze pro kalibra¢ni certifikaty DAKKS, a nikoli
pro tovarni kalibra¢ni certifikaty, specifikuje IATF 16949:2016 jednoznacné, ze pro vSechny
zkusebni prostiedky je pripustna pouze jedna akreditovana kalibrace (DAkkS).

IATF (International Automotive Task Force) je pracovni skupina slozena ze zastupct
prevazné severoamerickych a evropskych vyrobct automobill a automobilovych asociaci.
Tato skupina se zabyva sjednocenim standard( za Ucelem zlep3eni kvality vyrobkd pro
zakazniky z automobilovém prdmyslu.
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B Konstatovani shody

HORNI SPECIFIKACE

POZADOVANA
HODNOTA

DOLNI SPECIFIKACE

Bl rouzitelné I Nenipouzitelné

U = rozsifené nejistota méreni
UT = dolIni mez tolerance
OT = horni mez tolerance

POSOUZENI SHODY

V kalibra¢nim certifikatu Ize ucinit prohlaseni o shodé pfedmétu kalibrace s metrologickymi
specifikacemi v kombinaci s vysledky méfeni nebo bez uvedeni vysledkd méfent.

Pokud certifikujete dodrzeni meznich hodnot chyb, musi Konstatovani shody se mUze tykat pouze metrologickych
zGstat namérené hodnoty v mezich tolerancich. Nejistota specifikaci, jejichz shodu Ize urcit v pribéhu provadénych
méfeni se pfi hodnoceni nezohledniuje, ale mizete ji najit méfeni a které jsou jasné identifikovany.

v pfislusném osvédceni o kalibraci.
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CASTO KLADENE OTAZKY

Jaké akreditace ma Trescal?

Viechny bézné kalibrace DAKKS, které jiz dnes nabizime, Ize nabizet i naddéle. S celkovym poctem vice nez 780
mezinarodnich akreditaci ve 28 riznych méfenych veli¢indch nabizi spole¢nost Trescal jedinecné portfolio akreditaci.

VSechny laboratofe bez vyjimky dodrzuji normu DIN EN ISO / I[EC 17025. Tim je zajisténa zpétnd dohledatelnost kalibraci.
Protoze kvalita a bezpeénost jsou u spole¢nosti Trescal na prvnim misté, jsou systémy fizeni kvality a bezpecnosti
zalozeny na normach DIN EN ISO 9001 a DIN EN ISO / IEC 17025.

VSechny akreditace spolecnosti Trescal najdete na nasledujici adrese podle jednotlivych zemi a pobocek:

www.trescal.de/solutions-and-services/unsere-fahigkeiten-akkreditierungen-und-zertifizierungen/

Kde najdu své kalibracni certifikaty?

Kalibracni certifikaty budou v budoucnu zpfistupnény digitalné. Vsechny kalibracni certifikaty jsou v digitalizované
podobé dostupné na adrese https://hog.tools/dsp-calibration. Staci se zaregistrovat pouze jednou na zacatku
a kdykoli mate pfistup ke svym kalibra¢nim certifikatm.

Kalibra¢ni certifikaty uchovava spolec¢nost Hoffmann po dobu nejméné 10 let.

Na jakou adresu se kalibrac¢ni certifikaty vystavu;ji?

Z dlivodu zvysenych pozadavkl natizeni GDPR (Obecné nafizeni o ochrané osobnich Udajd) a pozadavki zakaznikl
budeme v budoucnu externim poskytovateliim sluzeb, které jsou nezbytné pro implementaci sluzby, pfedavat pouze
nejdllezitéjsi udaje o zdkaznicich. Z tohoto ddvodu jsou vsechny kalibra¢ni certifikaty vydavany spolecnosti ,Hoffmann
Supply Chain GmbH, Poststr. 15, 90471 Niurnberg”. Ke kalibra¢nimu certifikatu pfipojime informacni list s nejdllezitéjsimi
informacemi, jako je adresa zdkaznika, cislo kalibra¢niho certifikétu, celkovy vysledek, vyobrazeni a idaje o vyrobku,
abyste méli na prvni pohled viechny relevantni informace.

Bude v budoucnu stale platit poplatek za zpracovani u hodnoty objednavky nizsi nez 100 eur?

V budoucnu od poplatku za zpracovani upustime. Ve vyjimecnych pfipadech a v naléhavych pfipadech ndm muzete
také zaslat maly pocet polozek. Obecné by se vSak méfici prostfedky mély odesilat k rekalibraci hromadné.

Je serializace a popisovani mériciho prostiredku zdarma?

Je tieba jesté zaplatit dalsi popisovani specifické pro zdkaznika. Serializace pomoci kédu datové matice (nalepka)
je zdarma.

Miuizete nam poskytnout vypujcni pro prepravu méricich prostredkii zdarma? Kolik to stoji?

Systémové boxy Hoffmann, které jiz pouzivame pro sluzbu prebrusovani, poskytujeme zdarma. Pokud jiZ méte tento
systémovy box, miZete jej pouzit také k odeslani méticiho zafizeni. Systémovy box Hoffmann je pro Vas zdarma.
Neuctujeme zadné poplatky za zap(jceni. Pokud jiz méte prepravni box od spole¢nosti Perschmann Calibration,
pozadame Vas o jeho vraceni do Perschmann Calibration.

Jaké jsou naklady na odbér systémovych boxa?

Do 24 hodin bude zbozi bezplatné vyzvednuto. Zpate¢ni dodavka po kalibraci se provadi zdarma u objednavek
s &istou hodnotou objednavky 100 EUR nebo vice. Stitek pro dodani zdarma a dodaci list pro rychlejsi zpracovani
objedndavky najdete na strankach https://hog.tools/calibration
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PRED ODESLANIM PRISTROJE NAM ZASLETE E-MAIL: CALIBRATION@HOFFMANN-GROUP.COM

Objednaci znacka Va:§e?ék:azn:ick:é<':|':slo: o Podpis int:ern:i

Objednatel/ kontaktni osoba: Dorucovaci adresa, pokud je odlisna:
YRR
R LR
A I R
At I LU
AR

Zkusebni stitek (neni-li v individualni ] Datum rekalibrace podle zkusebniho intervalu

objedndvce uvedeno jinak)
[] Datum kalibrace (bez intervalu)

[ Zadny zkusebni stitek

Zména jmenovitého rozméru nalepkou [J Nova skute¢na mérka
(v pfipadé odchylky nastavovacich krouzkd,
sefizovacich trn(, zkusebnich mérek) [ odchylka

Zpracovani, pokud jsou naméfené hodnoty mimo povolenou odchylku (neniv poradku kalibrace)

] zbozi zpét zakaznikovi

[ schvéleni pro opravy < eur

Odeslani nového zbozi véetné kalibrace [] Automatické schvéleni hodnoty zbozi < ___ eur

[] Zaslat obecnou nabidku ke schvaleni

Vymeéna zakladnich mérek z pfesnych sad. 1 + 2 [] Automatické schvaleni hodnoty zbozi < _eur

[] Zaslat obecnou nabidku ke schvaleni

Potrebné sefizeni [ Provedeni sefizeni

[ sefizeni neprovadéjte a zaslete zpét
s informaci, ze vyrobek neni v pofadku

Jiné

Dalsi pokyny




OBJEDNAVKA REKALIBRACE

KOPII OBJEDNAVKY PRILOZTE K ZASILCE

/% Hoffmann Group

Objednaci znacka

Vase zakaznické cislo Podpis

interni

Objednatel/ kontaktni osoba:

Firma Oddéleni

Ullce ...............................................
PSC,mlsto ..........................................
:I:e] efon .................................. e. —}1:1 'a | I .....
KontaktnlosobaJmeno .....

Dorucovaci adresa, pokud je odlisna:

PSC, misto

Zaskrtnéte
pozadovany
servis!

a
I

> — o *

2lg|elé

oy :g X =

o e <D( §

Rozsah Poznamky Sl s| Q| B

v v s . . > c v =

méreni / (ndkladova 5| ¢ © =

hodnota Interval* |stfediska atd.) g S| 2| ¢

o o 25 2 S G ] o

nastaveni (mésice) |novéident. ¢. = | N X [
1.
2.
3.
4,
5.
6.
7.
8.
9.
10.
11.
12.

* Povinné udaje: Pro spravné zpracovani zakazky zadejte udaje/data.

UPOZORNEN::

Bez vyzadani akreditované kalibrace (napi. DAkkS) je standardné provedena tovarni kalibrace.

Automatickd vymeéna baterii, pokud jsou baterie vybité (za poplatek).

Laserové popisovani, ID ¢.: Oznacte méfici prostiedky, které maji byt popsany pomoci laseru.

Zéarové namaceni: Oznacte méfici prostredky, které maji byt po provedené kalibraci konzervovany

vrstvou vosku.

Kalibrace DAkkS: Oznacte méfici prostiedky, u kterych ma byt provedena kalibrace DAKKS.

Dalsi informace na strané 54.

NASE ADRESA:

Hoffmann Supply Chain GmpH
ServiceCenter — Kalibrierservice

PoststraBe 15b
90471 Norimberk

Dalsi informace o kalibra¢nim servisu a rozsahu sluzeb najdete na adrese: http://ho7.eu/calibration

Nélepku s vratkou pro dopravu zdarma najdete na adrese: http://ho7.eu/return-systembox

Plati vyhradné V3eobecné obchodni podminky spole¢nosti Hoffmann Group v aktudlnim znéni. Jsou dostupné na adrese:
https://www.hoffmann-group.com/DE/de/hom/hoffmann-group/agb-nutzungsbedingungen/e/117558/




STEJNE PRESNE JAKO TY.

Mas nejvyssi naroky na svou praci? Mame to spravné naradi, které se k tobé hodi:
Vice nez 55 000 certifikovaného systémového naradi nejvyssi kvality pro vsechny
oblasti pouziti na tvém pracovisti. Objev ho s nami:

www.garant-tools.com

%,

Tento reklamni prospekt, jeho graficka Gprava a pouzity systém objednacich ¢isel jsou chranény autorskym pravem.
Nasledny tisk a jakékoliv rozmnozovani - i jen ¢asti - je mozné pouze s pisemnym souhlasem firmy Hoffmann SE, 81241 Mnichov.
VSechny ceny jsou katalogové ceny bez DPH, platné do 31.07.2025; ceny v € bez zaruky, omyly a zmény vyhrazeny.
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Zemska 211/1+337 01 Ejpovice Karpatska 8 - 811 05 Bratislava
Tel. objednévky: +420371707 254 Tel. objednavky: +421262 520495
www.hoffmann-group.com www.hoffmann-group.com

Objednavky a fakturaci vyfizuje: Dodavky vyftizuje:

Hoffmann Niirnberg GmbH Qualititswerkzeuge Hoffmann Supply Chain GmbH
Poststral3e 15 - D-90471 Niirnberg PoststraBe 15 - D-90471 Niirnberg
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